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Controlador Duo XT Seccién 1: Introduccién

Seccion 1: Introduccion

Este manual describe el funcionamiento del controlador Marksman Duo. Incluye instruc-
ciones de programacién para crear y editar mensajes de impresién para el controlador. El
controlador Duo se utiliza en conjunto con los cabezales de impresion de la serie Pro-
Series.

Este manual cubre el funcionamiento del sistema de impresion de inyeccion Marksman©
Duo, los cabezales de impresién y el controlador Marksman®© Duo.

El controlador Marksman Duo XT se puede configurar, con el uso de tarjetas de interfaz
PC diferentes, para uso con cabezales de impresion porosa (Pro-Series 384 y Pro-Series
768) asi como cabezales de impresion no porosa (Pro-Series 384NP). El controlador tam-
bién se puede expandir mediante la adicion de una segunda tarjeta de interfaz PC, la que

permite una tarea segunda.

Tarjeta de interfaz opcional de Tarea 2

Configurada para cabeza- \/ Configurada para cabezales de
les de impresion porosa impresién no porosa

Tarjeta de
interfaz de
Tarea 1

PRECAUCION: Nunca mezcle tipos de tinta, porque no son mezclables. Ocurriran
dafios internos irreversibles.
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Seccion 2: Seguridad

A
/N

i.r
/A

jLleve gafas protectoras durante la realizaciéon del procedimiento descrito!

,Precaucmn o Advertencia! Indica la posibilidad de lesiones corporales o daios al
equipo.

,Precaucmn o Advertencia! Indica la posibilidad de lesiones corporales o daios al
equipo debido a peligro eléctrico.

NOTA: (Se seguira una explicaciéon o un comentario breve.)

PRECAUCION: El sistema de entrega de tinta del Pro-series IS contiene voltaje peligroso
(115/230VAC). Apague el suministro eléctrico principal del equipo antes de:

» Realizar mantenimiento preventivo.
* Realizar cualquier reparacion de la unidad.
* Realizar cualquier mantenimiento en el equipo.

Debe llevarse proteccion contra descarga electrostatica durante el mantenimiento de tarje-
tas de circuitos internos.

Cuando se termina el mantenimiento al equipo, recoloque todos los dispositivos de protec-
cion, tales como cables de conexion a tierra y cubiertas antes de operar el equipo.

Solo los empleados entrenados deben usar, mantener y reparar el equipo.

NOTA: Es de suma importancia:
» Limpiar inmediatamente todas las gotas de tinta con los acondicionadores adecuados
y disponer de todos los residuos segun las regulaciones locales y estatales.

» Llevar gafas protectoras y prenda protectora, incluyendo guantes, al manipular todas
las tintas y acondicionadores.

« Almacenar las tintas y los acondicionadores bajo las condiciones recomendadas en la
MSDS (Material Safety Data Sheet / Hoja de datos de seguridad de materiales).

NOTA DE DESCARGO DE RESPONSABILIDAD DE CONFORMIDAD DEL PRO-
DUCTO:

Este producto cumple con los requisitos de CAN/CSA-22.2 NO.60950-00 * UL 60950 con
el uso de productos aprobados por FoxJet an ITW Company. Unidades sdélo son probadas
y calificadas con tintas, piezas y accesorios que son aprobados por FoxJet an ITW Com-
pany. El uso de otros accesorios, otras tintas u otras piezas puede implicar riesgos poten-
ciales para los cuales FoxJet an ITW Company no puede asumir ninguna responsabilidad.
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Controlador Duo XT Seccion 3: Componentes del sistema

Seccion 3: Componentes del sistema

. Controlador del Marksman Duo XT
. Cabezal de impresion ProSeries
. Transportador

. Producto

. Soporte del sistema de impresion
. Codificador

. Suministro de tinta

. Fotosensor

9. Botella de recogida de residuos
10. Cable del codificador

11. Cable del cabezal de impresion

0O NO O~ WDN -~
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Controlador Duo XT Seccion 3: Componentes del sistema

Componentes del sistema de impresion no porosa

- R

1. Marksman Duo XT 10. Fotosensor

2. ProSeries IS 11. Botella de recogida de residuos

3. Cabezales de impresion 12. Cable del codificador

4. Transportador 13. Cable del cabezal de impresion

5. Producto 14. Distancia de tiro (1/6" recomendada)
6. Soporte del cabezal 15. Fotocélula SCS

7. Baliza luminosa del estado

de la tinta

8. Codificador
9. Suministro de tinta
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Controlador Duo XT Seccion 3: Componentes del sistema

El sistema de inyeccion de tinta del Marksman Duo XT esta dis- No porosa
ponible con los siguientes componentes, opciones, y kits de servi-
cio.

Numero de parte Descripcion

Cabezales de impresion estandar para impresion
porosa y no porosa

5760-032384NPFX Cabezal de Impresion Pro Series 384 NP, AllWrite

A5000
2464-034 Pro Series 384, Integrado con APS, ScanTrue II®
2464-025 Pro Series 768, Integrado con APS, ScanTrue II®

Pro Series IS: Sistema para impresion no porosa
con SCS (Incluye Kit de tuberia)

5765-005AFSA5FX Caja inoxidable, nacional, no porosa, A5000
5765-005EAFSA5FX Caja inoxidable, Europeo, no porosa, A5000

Ensamblajes del Controlador, Marksman Duo XT
5765-010DNP1  Caja inoxidable, una sola interfaz, NP, nacional
5765-010ENP1  Caja inoxidable, una sola interfaz, NP, Europeo
5765-010DPS1  Caja inoxidable, una sola interfaz, nacional
5765-010EPS1  Caja inoxidable, una sola interfaz, Europeo

Soportes para el cabezal de impresion para
impresion porosa (ScanTrue ll)

2464-550 Soporte de montaje de cabezal de impresién para
montaje en transportador

2464-561 Ajuste lineal de eje X-Y, soporte sin necesidad de
herramientas

2464-562 Soporte de rodillo para montaje en transportador
para un cabezal de impresién de Modelo 768

2464-563 Kit de soporte para el montaje en piso de un cabezal
de impresién

2464-564 Soporte de rodillo para el montaje en transportador

de un cabezal de impresion de Modelo 384

Soporte para cabezal de impresion para impre-
sién no porosa (A5000)
5760-810 Soporte retractil de rodillo, 1J384 (incluye 5760-366)
2464-563 Kit de montaje para el montaje en piso de un cabezal
de impresién. Se necesita un kit para un solo
cabezal de impresion.

Soporte de controlador No porosa

5765-200 Kit de soporte de montaje, para el montaje de un
controlador en transportador
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Controlador Duo XT Seccion 3: Componentes del sistema

A continuacién

Cables para cabezales de impresién para f =y |
impresion porosa (ScanTrue lIl) ‘ —

2464182-010 Cable, directo, DB9, 10 pies
2464182-025 Cable, directo, DB9, 25 pies
2464182-050 Cable, directo, DB9, 50 pies
2465155-010 Kit de cable, cabezal de impresién, DB25, 10 pies
2465161-025 Kit de cable, cabezal de impresién, DB25, 25 pies

2464312 Cable, red de fotocélula APS (cable «Y» para el
reparto de la fotocélula auxiliar)

Cables para cabezales de impresién para [ e E—
impresion no porosa (A5000) -
5760-614-002 Ensamblaje de cable de cabezal de impresion, 2’
5760-614-010 Ensamblaje de cable de cabezal de impresién, 10’
5760-614-015 Ensamblaje de cable de cabezal de impresion, 15’
5760-614-025 Ensamblaje de cable de cabezal de impresion, 25’

Codificador

5760-820-1J Ensamblaje de codificador con soporte de montaje y
cable de 25’

2464-182-010 Cable de extension, 10’
2464-182-025 Cable de extension, 25’

Baliza luminosa
5760-345 Baliza luminosa, mando a distancia, Pro Series IS

Fotosensor (sistema para impresion porosa)
2465224 Fotosensor, Pro Series, ScanTrue |l
2466525 Fotosensor, auxiliar, Controlador APS

Fotosensor (sistema para impresiéon no porosa)
5760-383 Fotosensor, tipo difuso y cable de 20’
5760-871 Fotocélula, sistema de limpieza inteligente
2464-182-010 Cable de extensién, 10°
2464-182-025 Cable de extension, 25°

Cuchilla automatica de aire (para uso con un
sistema para impresién no porosa)

5765-006 Cuchilla de aire, sistema de doble cara (ordenar con
5765-007)
5765-007FX Cuchilla de aire, sistema de una sola cara, nacional

5765-007EFX Cuchilla de aire, sistema de una sola cara, Europeo
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion porosa
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Controlador Duo XT

Seccidn 4: Instalaciéon de cabezales de impresién

Conexiones de cable eléctrico, impresion porosa

CONTROLADOR MARKSMAN DUOQ XT

|

ProSeries

CABLE DIRECTO

DE ETHERMNET
=
‘j FOTOSENSOR CODIFICADOR CONCENTRADOR
| I S A m— DE ETHERNET"
-t
= =
-
: =l ]
' F FOTOSENSOR
AUXILIAR COMPUTADORA*
CABLE DE CABEZAL DE IMPRESION | OPCIONAL

CABLE «Y»
OPCIONAL

[

=

*EQUIPO SUMINISTRADO POR EL USUARIO FINAL

[eoe zmrm, =

‘@“

®

(ooc008)
\eoeg ) (O

[0 EE=P

@.@
| ©

]I O

O3

COMZ }

Parte posterior del sistema Pro Series 768
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

Instalacion de cabezales de impresion para impresion
porosa del Pro Series 384 y 768

CABEZAL DE SOPORTE DEL
IMPRESION /CABEZAL
_I ? ? SISTEMA DE TINTA

N I

AGUJEROS DE
MONTAJE DEL
CABEZAL DE
IMPRESION

AGUJEROS DE
MONTAJE DE
FOTOCELULA

NO AJUSTE LOS
TORNILLOS EN EL
MISMO LADO DEL
SOPORTE QUE EL
SISTEMA DE TINTA

AFLOJE LOS
TORNILLOS
PARA ROTAR

EL CABEZAL

1. Quite los materiales de embalaje y reténgalos para la posibilidad de usarlos en el
futuro.

2. Coloque el cabezal de impresion e instale los tornillos que soportan el cabezal de
impresion al soporte del cabezal de impresion.

3. Ajuste el soporte para que el frente del cabezal de impresién esté paralelo a, y no mas
de 3mm (1/8”) lejos de, el lado del cartén como pasa por delante del cabezal de impre-
sion.

4. Asegurese de que las guias del transportador se ajusten para que los cartones NO
PUEDAN hacer contacto con el cabezal de impresion.

5. Retire la cubierta de envio del depdsito e instale la botella de tinta (asegurese de que
la fecha de vencimiento no hubiera pasado).

6. Abra la tapa de ventilacién e instale un filtro limpio (NUumero de parte: X40119-001).

7. Instale una botella de residuos de tinta, si una no esta instalada (Niumero de parte:
X01240-002).

8. Retire la cubierta de la placa frontal del frente del cabezal de impresion (almacene la
cubierta de la placa frontal y la cubierta de envio del depdsito para uso cuando el
cabezal de impresion se retira de la cadena de produccion).

9. Desconecte el controlador de la fuente de energia.
10. Conecte el cable del cabezal de impresién al controlador.

11. Conecte el cable de fotocélula al cabezal de impresidn, si sea aplicable.
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

12. Conecte el controlador. Los cabezales de impresion se calentaran a su temperatura de
funcionamiento en aproximadamente 5 a 10 minutos.

13. Con unos Texwipes sin pelusa, presione al frente del CP/OP para atrapar cualquier
tinta.

14. Mantenga pulsado el botéon Purge/Purgar por tres o cuatro segundos para purgar
cualquier aire del sistema.

15. Rocie el liquido de mantenimiento apropiado (X31027-001 para ScanTrue Il) en una
tarjeta de limpiar seca o en un Texwipe doblado.

16. Por un momento, apriete el botén Purge/Purgar para iniciar un ciclo automatico de
cebado/purga.

17. Limpie a través del CP/OP con la tarjeta de limpiar o con un Texwipe sin pelusa para
limpiar cualquier tinta excesiva o liquido de mantenimiento.

18. Ejecute una muestra de impresion para asegurar que todos los canales estén
imprimiendo con buena calidad de impresion.

SI LA CALIDAD DE IMPRESION ES ACEPTABLE, NO PROCEDA MAS.

Si la impresion de un canal no es aceptable, repita los pasos del 16 al 21. Si el cabezal de
impresion no se ha utilizado por unos meses, puede tomar una media hora al menos para
lograr impresién en todos los canales.

NOTA: Los cabezales de impresion funcionan con alimentacion de tinta capilar y de grave-
il’ dad, adentro del cabezal de impresion. El cabezal debe montarse en una posicién nive-
lada de adelante hacia atras para evitar fugas.

PRECAUCION: jNo utilice cabezales de impresion del tipo APS con la cubierta de envio
instalada! La operacion de un sistema cerrado puede causar un efecto de sifon que puede
drenar el suministro de tinta.

NOTA: Si se coloca la cubi-
l erta de envio en un cabezal |/

il de impresion caliente y no se
Q la apriete firmemente, el
cabezal de impresion goteara

., TORNILLOS
tinta hasta que el cabezal se DE CABEZA
haya enfriado. MOLETEADA

l NOTA: Tinta puede acumu- SE?EG%*\ @
il' larse detras de la cubierta de
g envio durante el transporte. i) )
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

Instalacion
BOTELLA
DE TINTA EILTRO
CUBIERTA DE M de %
ENVIODEL Iy i @?a
DEPOSITO N . e
4 ) “TAPADE R
\ & =IVENTILACION TS

BOTON DE
CEBADO

Cebado de los cabezales de impresion

' Cebado manual

il' NOTA: Coloque una toallita frente de la placa de mantenimiento para recoger tinta exce-
‘ siva.

Un cebado manual se puede lograr mediante el botdn en la parte posterior de la caja del
sistema de tinta. Pulsar y mantener pulsado el botén por mas de un segundo encendera la
bomba para un cebado manual. Continuara a funcionar mientras que se pulsa el botén, o
hasta cinco segundos. Si cebado adicional es necesario, suelte y pulse nuevamente el
botdn.

Pulsando por menos de 0,5 segundos iniciara un ciclo de mantenimiento. Si el sistema ha
comenzado un ciclo de mantenimiento y se pulsa el botén, el cebado manual no funcio-
nara. (La secuencia de cebado y el ciclo de vacio son menos de 10 segundos de dura-
cién.)

Ciclo APS

El ciclo APS (Automatic Priming System/Sistema de cebado automatico) es una manera
de re-cebar canales en el cabezal si faltan algunos canales. El sistema APS lo hace medi-
ante el uso de una bomba de cebado para forzar la tinta fuera de los canales, y una bomba

' de vacio y botella de recoleccién para recoger los residuos de tinta. El ciclo APS se puede
iniciar manualmente con pulsar brevemente el botén de cebado.

@l NOTA: El sistema no puede imprimir durante un ciclo APS o un cebado manual.
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Controlador Duo XT

Control de APS mediante el cabezal de impresion

Seccidn 4: Instalaciéon de cabezales de impresién

Control del ciclo APS (Automatic Priming System/Sistema de cebado automatico) medi-
ante el cabezal de impresién se logra con un intervalo de cadencia programado por el usu-
ario en el cabezal de impresion (en cada cabezal, si se utiliza mas de uno). Puede
configurarse para ejecutarse con cualquiera frecuencia que sea necesaria. El valor prede-
terminado es una vez cada 4 horas. El intervalo puede ajustarse por medio de un interrup-
tor giratorio montado en la PCB del controlador de APS. (Consulte la ilustracion siguiente.)

0=No APS Cabezales UJII Cabezales de graficos
Ajustedel | 0 | 1 | 2 41516789 A|/B|C|D|E]|F
interruptor
Intervalo | 0 | 2 | 4 8 11012141618 1 |2 |4 |6 |8 |12
(en horas)

Ajustes de intervalo de cadencia

El tiempo requerido para la secuencia de cebado es menos de cinco segundos, con 20
segundos adicionales para el ciclo de vacio. Impresion no puede ocurrir durante la secuen-

cia de cebado.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

SAQUE EL TAPON
PARA EXPONER
EL INTERRUPTOR
GIRATORIO

INTERRUPTOR
GIRATORIO

g 012 <
£33

c L

BCD?{? EL VALOR
A987 PREDETERMINADO

SEAJUSTEA?Z2
(4 HORAS)

DIODO EMISOR
DE LUZ

Entrada de fotocélula auxiliar

Una entrada de fotocélula auxiliar esta disponible para asegurar que no falta un ciclo de
impresion durante la secuencia de cebado automatico. Conectando la fotocélula auxiliar
frenara la secuencia de cebado hasta que haya tiempo suficiente para completar la
secuencia sin perder un ciclo de impresion. El ajuste predeterminado del retraso es tres (3)
segundos después de que el producto pasa la fotocélula. Cabezales multiples pueden
compartir la fotocélula auxiliar mediante el uso del cable de fotocélula de tipo «Y». Para
cambiar el ajuste predeterminado, realice los siguientes pasos:
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Controlador Duo XT Seccion 4: Instalacion de cabezales de impresion

Asegurese de que el selector no esté en la posicion «0».
Coloque una caja delante de la fotocélula.
Mientras la fotocélula esta encendida, ajuste el interruptor giratorio a «0».

Cuando el diodo emisor de luz se queda encendido continuamente, ajuste el interrup-
tor giratorio a un nimero (1 a F) que representa el nimero de segundos (1 a 15) que
se requiere retrasar. Nota: «0» no es un ajuste disponible.

5. Pulse y sostenga el boton de cebado hasta que el diodo emisor de luz empieza a
destellar.

6. Suelte el boton de cebado.
Retire la caja del frente de la fotocélula.
8. Ajuste el interruptor giratorio a la configuracién deseada de la hora.

i

~

Codificador

Monte el codificador para que
la rueda del codificador esté

en contacto con la cinta trans- /]

portadora. s

Ajuste el collar del resorte TRANSPORTADOR
para asegurarse de que el I

codificador mantenga con- (

tacto estable con el trans- T

portador. M —

PRECAUCION: No empuje IR
con fuerza la rueda del codi- / N ' AL CONTROLADOR -
ficador contra la superficie de  soporTe /

la cinta transportadora. Una ,,3E, ¢ RUEDADEL/',_,__ tC
fuerza radial de mas de 40 CODIFICADOR

libras reducira la vida util de
los rodamientos.

ENSAMBLAJE DEL

ZMHE:H CODIFICADOR
-
\

RESORTE

— &

BARRA DEL SOPORTE
DE MONTAJE
p——
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

Seccion S: Instalacion de cabezales de impresion no porosa

Resumen de instalacién de un sistema para impre-
sion no porosa

lil’ NOTA: Los pasos siguientes dan una descripcion del procedimiento para instalar correcta-
g mente el sistema para impresién no porosa Marksman Duo XT.

1. Planee cuidadosamente la colocacién de montaje del equipo. Mantenga en mente la
colocacion de los soportes y el tamafo del equipo de impresion.

2. Desembale el equipo del embalaje.

3. Conecte todos los soportes al piso, transportador, u otros soportes como explicado en
la seccion de instalacion de soportes.

4. Monte el Marksman Duo XT y Pro Series IS a sus soportes respectivos. No conecte a
la fuente de energia.

5. Monte los soportes opcionales de contraccién y rodillo a cada cabezal de impresion, si
aplicable en su caso.

6. Monte los cabezales de impresién a sus soportes respectivos y en la posicién aproxi-
mada en relacion con el carton.

7. Monte el fotosensor, soportes opcionales, y codificador opcional segun procedimiento.

8. Conecte todos los cables eléctricos apropiados al Marksman Duo XT. NO conecte los
cables de cabezal de impresion a los cabezales de impresion.

9. Proporcione energia al controlador y el suministro de tinta. NO conecte los cables de
cabezal de impresion a los cabezales de impresion.

10. Instale todas las lineas de tuberias, pero NO inserte las conexiones de desconexion
rapida en la parte posterior de los cabezales de impresion.

11. Purgue todas las lineas de tinta segun procedimiento.
12. Cebe los cabezales de impresion segun procedimiento.

13. El sistema esta listo para su primera impresion.
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Controlador Duo XT

Inclinacion de cabezales de impresién

Seccidn 5: Instalaciéon de cabezales de impresién

Inclinacién maxima de cabezales de impresion

Cabezal de | Inclinacion a la
impresién derecha

Inclinacién a la
izquierda

NP384 5°

50

de impresion. La inclinacion desde la parte delantera a la parte posterior debe ser menos

@I’ NOTA: Angulo de inclinacién se mide por la observacién de la parte posterior del cabezal

de + 1°.

Montaje del fotosensor del disparador de impresion (NP384)

1. Coloque el fotosensor (5760-383) contracorriente del primer cabezal de impresién. La
distancia maxima de colocacion es 27" desde la fotocélula al cabezal de impresion.

Cabezal de impresién | Soportes

Transportador

Montaje del fotosensor de sistema de limpieza inteligente (para 384 NP)

MINIMO DE 2 SEGUNDOS

ENTRE EL PRIMER ORIFICIO

Y LA FOTOCELULA 5CS

%

>
©

/
=

N

==

FOTOCELULA SCS

FOTOCELULA DEL DISPARADOR DE IMPRESION

1. Monte el fotosensor SCS contracorriente del primer cabezal de impresion para que
se activara al menos dos segundos antes de impresion en el producto.
2. Conecte el fotosensor SCS al puerto de salida del ultimo cabezal de impresion en

la cadena.

NOTA: El fotosensor SCS no desencadena impresion; por lo tanto, no hay ningun para-
metro de configuracién para este dispositivo en el controlador.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

Conexiones de cable eléctrico (384 NP)

1. Consulte el diagrama a continuacion para la instalacién tipica y enrutamiento de cable

eléctrico.
;ﬂﬁmﬁfﬂﬁg% o o o C’ PARTE INFERIOR DEL
. MARKSMAN DUO XT
o . = T T T
L. f Wor  er_wr \
J rurull pog Remmae O

EIY FUENTE DE

ALIMENTACION

j CABLE DE CABEZAL DE IMPRESION

I 1 %
CODIFICADOR
— Pro Series |5
1
"
8 I 0
s FOTOSENSOR T
=
[°]
=
-
= A
= CABLEIIO FOTOSENSOR SCS ‘
[*%]
=l
2 CABLE DE CABEZAL DE IMPRESION
3 BALIZA LUMINOSA
OPCIONAL

i [

2. Conecte los cables de alimentacion, fotosensores y codificadores a sus puertos apropi-
ados.

3. Conecte el cable 1/0 del Pro Series IS al puerto RJ45 en la tarjeta de interfaz no
porosa.

il’ NOTA: Para cumplir con las normas de la CE, cada fuente de alimentacién debe tener una
linea de alimentacién independiente y dedicada.

@l’ NOTA: No conecte el cable I/O del Pro Series IS al puerto ethernet de la placa base.

4. Instale los cables de cabezal de impresidn a los puertos apropiados en la tarjeta de

' interfaz.
il’ NOTA: No conecte estos cables a los cabezales de impresion. Esto se completara durante
g el procedimiento de purga.

5. Enchufe las fuentes de alimentacién del Pro Series y del Marksman Duo XT en sus
tomacorrientes apropiados.

6. Mueva el interruptor a la posicion ON.
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

Parte inferior del Marksman Duo XT

Cable de

Pro Series IS fotocelula
Cable de cabezal Ca?f‘? ds
de impresién /7co ificador
Cable de [W@ \ @ ﬁ
alimentacién

3 ¢ o
20000CC00000
. d Gooco00006e00) I, m

OOODUOOOOOOO
O e (1]

| Ccenexiones para la

tarjeta de interfaz de
Tarea 2

Ccenexiones para la
tarjeta de interfaz de
Tarea 1

Plomeria del sistema (NP384)

il’ NOTA: No intente instalar la plomeria de este sistema antes de completar todo el montaje
mecanico.

PRECAUCION: Después de completarse el montaje mecanico del Pro Series IS y los
cabezales de impresion, retire todas las tapas de ventilacion e instale el filtro suministrado.

PRECAUCION

REMUEVA
= LA TAPA

%' v INSTALE
EL FILTRO

PRECAUCION: No conecte los cables de cabezal de impresion. Este paso se completara
durante el procedimiento de purga de tinta de la tuberia.
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

1. Consulte los siguientes diagramas para las conexiones tipicas de plomeria del cabezal

de impresion.
|==15 pies (4,6m) Cabezal de Impresién IJ384NP>1
VACIO
TINTA
REMUEVA DISOLVENTE
LA TAPA

) TRANSPORTADOR
i
CONEXION «T»
CONEXIONES PARA % .
TINTA/DISOLVENTE
% VACIO
PARTE INFERIOR DEL CABEZAL
TINTA o, DE IMPRESION 1J384 NP

DISOLVENTE /1]
@

CONEXION DE VACIO L 5 pies (4,6m) Cabezal de impresién 1J384NP™
REMUEVA

DISOLVENTE
VACIO!

2. Corte todos los tubos a la longitud segun sea necesario. No exceda las longitudes de
tuberia especificadas en los diagramas para la aplicacion particular.

il’ NOTA: No enrolle la tuberia de vacio en bucles multiples al Pro Series IS o a los cabezales
g de impresion, como esto inhibe el flujo de residuos de tinta.

3. Instale todas las conexiones en la tuberia, segun los diagramas siguientes.

INCORRECTO CORRECTO

4. Inserte las conexiones de desconexion rapida en el Pro Series IS segun el diagrama.

5. No instale las conexiones de desconexion rapida en la parte posterior de los cabezales
de impresién. Este paso se realizara durante el procedimiento de purga de tinta de la
tuberia.
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

Purga de tinta de la tuberia del Pro Series IS (solamente NP)

PRECAUCION: Asegurese de que todas las tapas de ventilacién se hayan quitado de los
cabezales de impresion y del Pro Series IS.

PRECAUCION

REMUEVA
il LA TAPA

%I v INSTALE
EL FILTRO

1. Asegurese de que una botella de tinta se haya instalado en el depdsito del Pro Series
IS.

NOTA: Nunca mezcle tipos de tinta, porque no son mezclables. Ocurriran dafios internos
il' irreversibles.

2. Asegurese de que todas las conexiones de tuberia se hayan realizado, pero no
conecte las conexiones de desconexidon rapida a la parte posterior del cabezal de
impresion.

3. Asegurese de que todo el cableado se haya instalado, pero no conecte los cables de
cabezal de impresion a la parte posterior de los cabezales de impresién. También
asegurese de que el Marksman Duo XT y el Pro Series IS se enciendan.

4. Empiece con el cabezal de impresion que se encuentra mas cerca del Pro Series IS.

5. Inserte la conexion de desconexidn rapida de la linea de tinta en la conexidon de
desconexién rapida de la tuberia de vacio del primer cabezal de impresion.

DESCONEXION DESCONEXION
RAPIDA DE TINTA RAPIDA DE VACIO CONECTADAS

5765-313 Manual de Operaciones Rev D Pagina 20 de 116



Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

6. Conecte suelto, a mano, el cable de cabezal de impresion desde el puerto apropiado
del Marksman Duo XT a este cabezal de impresioén. Si la bomba del Pro Series IS se
enciende, espere a que la tinta sélo pase a través de la interfaz de desconexion rapida
y en la linea de vacio/residuos. Después de que la tinta sélo ha inyectado a la linea de
vacio, rapidamente desconecte el cable de cabezal de impresion. Si la bomba se enci-
ende, pase al paso 9.

4

AN

ANTES DE QUE SE CONECTA EL CABLE DE DESCONECTE EL CABLE DEL CABEZAL
CABEZAL DE IMPRESION Y SE PURGA LA DE IMPRESION DESPUES DE QUE SE
LINEA DE TINTA PURGA LA LINEA DE TINTA

7. Sila bomba no se enciende, aprete el cable del cabezal de impresion a la parte trasera
de este cabezal de impresién. No apriete en exceso ya que esto puede daiar la rosca
de los tornillos.

N X

/ @

SI LA BOMBA DE TINTA NO SE ENCIENDE,
APRIETE EL CABLE DEL CABEZAL DE
IMPRESION
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

8. Pulse y mantenga pulsado el botén de purga en la parte posterior del cabezal de
impresion por aproximadamente cinco segundos, hasta que se encienda la bomba de
tinta del Pro Series IS. Después de que la tinta sélo se haya inyectado en la linea de
vacio, rapidamente desconecte las conexiones de tinta y vacio.

PULSANDO EL
BOTON PURGAR

DESPUES DE PURGAR LA LINEA DE TINTA

9. La conexién de desconexion rapida de disolvente se puede conectar a la conexién de
vacio para purgar la linea de disolvente. Tenga en cuenta que el disolvente se purgara
rapidamente a través de esta linea. Otra vez, desconecte rapidamente las dos conex-
iones.

10. Instale las tres conexiones de desconexidn rapida en sus puertos apropiados en la
parte posterior de este cabezal de impresion.

11. Repita los pasos 6 a 9 para todos los cabezales de impresién restantes, continuando al
préximo cabezal de impresion mas alejado del Pro Series IS.
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Controlador Duo XT

Altura maxima de tuberia del Pro Series IS al ultimo cabezal de impresion

Seccidn 5: Instalaciéon de cabezales de impresién

Tipo de cabezal de Numero de cabezales de Longitud méxima general
impresion impresion de tuberia
384NP 1 40’
384NP 2 15°

Limitaciones de tuberia:

- Longitud maxima vertical de tubo (parte inferior del Pro Series IS a la parte inferior
del cabezal de impresion mas alto) = 20 pies (limitacion de la bomba de tinta).

- Altura maxima del Pro Series IS por encima de cabezales de impresion = 3 pies (limit-
acion de la bomba de vacio).

Condiciones prohibidas:
1. No instale tuberia hacia arriba y sobre un transportador a una altura de mas de 3.

. — 3'
o M

=

Transportador

1

LCJ
B

2. No enrolle el exceso de tuberia durante la instalacion (es decir, corte a la longitud sola-

mente).
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

Cebado de los Cabezales de Impresion NP384 con el uso
de los ciclos Auto-Prime y ACS

' NOTA: Antes de cebar los cabezales de impresion, la configuracion de la estacion de
i', impresion debe configurarse en el Controlador del Marksman Duo XT. (Consulte las pagi-
Q nas anteriores.)

PRECAUCION
A PRECAUCION: Asegurese de que se haya quitado la cubierta REMUEVA
de envio y que esté instalado el filtro de ventilacion. iy LA TAPA

%I:' v INSTALE
EL FILTRO

1. Retire la cubierta de envio del motor de impresion.

ALMACENAMIENTO
PARA LA CUBIERTA
DE ENVIO

AFLOJE LOS DOS TORNILLOS DE CABEZA MOLE-
TEADA PARA REMOVER LA CUBIERTA DE ENVIO

2. Asegurese de que todos los cables de cabezal de impresion estén instalados y que el
sistema esté encendido.

3. Asegurese de que las lineas de tinta se hayan purgado y que las conexiones de
desconexion rapida estén instaladas en sus puertos apropiados. También, asegurese

] A = i
| el =
I o
| & %
.
%

.

de que la linea de vacio esté conectada al puerto correc
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Controlador Duo XT

@I’

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

4.

NOTA: Impresién se desactiva hasta que el
cabezal de impresion esté climatizado com-
pletamente. Espere hasta que se ilumina el
diodo emisor de luz que indica «AT TEM-
PERATURE»
cabezal de impresién antes de cualquier
muestra de impresion.

5.

6.

Seccidn 5: Instalaciéon de cabezales de impresién

Espere hasta que el cabezal de impre-
sion esté a temperatura.

AT TEMPERATURE
INK INLET

en la parte posterior del

z
=]
(4
w
=
<
w
=

Limpie la parte delantera del cabezal de
impresidn con un pafo sin pelusa.

Pase una muestra de impresién medi-
ante una purga del canal desde el
Marksman Duo XT.

*En la pantalla de inicio del Marksman
Duo XT, pulse el boton Imprimir para abrir el menu de impresion.

*Pulse el botén Purgar para abrir la pantalla de purga.

*Para seleccionar el cabezal en que se requiere realizar una purga de canal, pulse ese
cabezal de impresion en la pantalla.

*Pulse el botéon Purgar para activar una purga de canal del cabezal de impresion
seleccionado.

[SERVOIR
CCESS

«AT TEMPERATURE» ESTA
ILUMINADA

Tarea 1: Ninguno =

’l

1

Irnprimir...

Cancelar
Irnpresidn

2

_| !é',;lﬂ

I

Irnprirnir... (ﬁl

=i &t

Furgar H

Cerrar

Liripiar Cabezal

Purgar
—_—

Estado u

Oecultar e
Mend

Teminado

£

7

10.

11.

*Pase una hoja de cartdon u otro material por la parte delantera del cabezal de impre-
sion, aproximadamente a la distancia normal de impresion, cuando el cabezal de
impresién esta purgando. El cabezal de impresion purga por tres segundos cada vez
que se pulsa el botén Purgar.

Si faltan canales, mantenga pulsado el botén de purgar, en la parte posterior del
cabezal, por aproximadamente 0,5 a 1 segundo. Esto iniciara un ciclo de limpieza
automatica (ACS).

Si un canal no imprime, repita los pasos 6 y 7 una vez mas.

Si todavia faltan canales en el cabezal de impresion, siga el procedimiento siguiente.
Si todos los canales se funcionan, el cabezal de impresion esta listo para una muestra
de impresion.

Sostenga una toalla absorbente bajo la parte delantera del cabezal de impresién para
atrapar el exceso de la tinta.

Pulse y mantenga pulsado el botén de purgar, en la parte posterior del cabezal, por
cinco segundos (cebado automatico). La baliza luminosa del Pro Series IS destellara y
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Controlador Duo XT Seccion 5: Instalacion de cabezales de impresion

tinta fluira continuamente por dos a cuatro segundos. La bomba de vacio se encendera
y ayudara con purgar la tinta; sin embargo, desbordamiento es probable.

12. Si hay burbujas de aire durante el flujo de la tinta, ejecute otro cebado automatico.

13. Repita el paso 12 hasta que la tinta fluya sin aire (tipicamente uno o dos ciclos de
cebado automatico).

14. Limpie el exceso de tinta en la parte delantera del cabezal de impresién con un pafio
sin pelusa.

15. Si cualquier canal no imprime después de que todas las burbujas de aire se hayan pur-
gado, permita que el cabezal de impresion permanezca acalorado a temperatura.

16. Ocasionalmente, pase una muestra de impresién hasta que todos los canales estén
imprimiendo.
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ContrOIador Duo XT Seccién 6: Para empezar a funcionar

Seccion 6: Para empezar a funcionar

El teclado

TECLAS DE LUMINOSIDAD
TECLAS DE ENCENDER Y APAGAR

—— APAGAR
—— ENCENDER

1 ¥ 1

> ERER  o®
S P o
=l o ] e L o
= 0 [ Lo Coll ALall ol LW I
G Lo Ll T G
) (]

MAS OSCURA ——
MAS ILUMINADA ——

~

.

Arranque del controlador

Pulse la tecla | para encender el controlador. Pulse la tecla O para apagarlo.

PRECAUCION: Si el sistema esta en el modo de impresién cuando se apaga, impresion
A continuara cuando se enciende de nuevo. Cualquier material delante de los cabezales de
impresion, cuando continua la impresion, puede recibir tinta.

PRECAUCION: El apagado del sistema no corta la electricidad del sistema. La fuente de
alimentacion debe desconectarse del sistema antes de conectar o desconectar los
cabezales de impresion.
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Controlador Duo XT

Pantalla de inicio

Seccién 6: Para empezar a funcionar

Tarea 1: 123456

Ventana d

HABAS VERDES

Q= Irniprirrir

Mensajes | o=

Mensajes

2
Botén para |

seleccionar Tarea 1 1

Tarea 1 > &
X
Icono del —v

nivel de tinta
Irmprirnir... (5|

HABAS VERDES

]

Paneles da &% i»

Contral 9@ |
st |42)  Boton para
Facha [ .
abrir y cerrar
el Menu

Estado u

Ocultar 1
Hentl A1

e

Botdn de
pausar/resumir
impresion de Tarea 1

Ventana de mensajes

La Ventana de mensajes muestra el mensaje de impresion actual, como parecera en la
proxima impresién. Si no se ha cargado ningdn mensaje para imprimir, la ventana esta
vacia. La ventana de mensajes se actualiza aproximadamente cada siete segundos, por lo
que probablemente no mostrara cada impresion.

Mensajes largos que no caben completamente dentro de la ventana pueden verse medi-
ante las teclas F1 y F2, que se desplaza por la pantalla, a la izquierda y la derecha,

respectivamente.

La apariencia de la ventana de mensajes refleja la configuracion del sistema. Cada barra
numerada de blanco o beige representa un cabezal de impresién en la cadena. El texto de
una barra es el texto imprimido por su propio cabezal de impresién. Si imprime en un solo
lado del producto, se muestra solamente una ventana. Dos ventanas se muestran al utili-
zar impresion a doble cara, con la ventana superior siempre mostrando lado 1, o el lado

mas cercano al controlador.

El encabezado de la ventana muestra la tarea que esta imprimiendo el mensaje de impre-
sion, y el nombre de archivo del mensaje que se esta imprimiendo. Si ningiin mensaje esta
cargado para imprimir, se muestra «Ninguno» en el encabezado.

Icono de nivel de tinta

Verde = Nivel de tinta esta bien.
Amarillo = Nivel de tinta esta bajo.
Rojo = Esta sin tinta.

Boton de Tarea 1

Toque el botdn Tarea 1 para mostrar el mensaje de Tarea 1 en la Ventana de Mensajes.

Tarea 1

La tarea esta en pausa, 0 no se carga ninglin mensaje para impresion.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Si no aparece el circulo rojo con barra oblicua, la tarea esta imprimiendo.
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Boton de imprimir y pausar

Cursor de reticulo:

Seccion 6: Para empezar a funcionar

El botén de imprimir/pausar se ve asi
cuando la tarea esta imprimiendo. Toque
el botdn para pausar la impresion.

El botén de imprimir/pausar se ve asi
cuando la tarea esta en pausa. Toque el
botdn para continuar la impresion.

El botén de imprimir/pausar se ve asi
cuando no se carga hingun mensaje para
impresion.

El cursor de reticulo indica donde se coloca un nuevo campo de datos. Utilice las teclas de
teclado listadas abajo para mover el cursor de reticulo en la ventana de edicion.

Tocar la pantalla dentro de la ventana de edicion también puede mover el cursor de reti-

culo.

El color del cursor de reticulo se cambia del negro al rojo cuando se mueve sobre un
campo de datos.

Direccion

Distancia
de 384y 768

Pulse la tecla del teclado

arriba/abajo

3 filas de punto

flechas hacia arriba/abajo

arriba/abajo

altura de la fuente actual

tecla Shift + flechas hacia arriba/abajo

arriba/abajo

1 fila de punto

tecla Alt + flechas hacia arriba/abajo

abajo

altura de la fuente actual

tecla Enter (cuando no se selecciona ningun campo, y el
cursor de reticulo esta negro)

izquierda/dere-
cha

6 columnas de impresion

flechas hacia la izquierda/derecha

izquierda/dere-
cha

54 columnas de impre-
sién

tecla Shift + flechas hacia la izquierda/derecha

izquierda/dere-

1500 columnas de impre-

tecla Ctrl + flechas hacia la izquierda/derecha

sién

cha sion
izquierda 6 columnas de impresién | tecla Backspace/Delete (cuando no se selecciona ningun
campo)
izquierda 54 columnas de impre- tecla Shift + tecla Backspace/Delete (cuando no se selec-
sién ciona ningin campo)
izquierda 1500 columnas de impre- | tecla Ctrl + tecla Backspace/Delete (cuando no se selecci-
sion ona ningun campo)
derecha 6 columnas de impresion | Barra espaciadora (cuando no se selecciona ningun
campo)
derecha 54 columnas de impre- tecla Shift + Barra espaciadora (cuando no se selecciona
sion ningun campo)
derecha 1500 columnas de impre- | tecla Ctrl + Barra espaciadora (cuando no se selecciona

ningdn campo)
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Controlador Duo XT Seccién 6: Para empezar a funcionar

Boton Siguiente campo:

Toque el botén Siguiente campo para seleccionar los campos de datos en el orden en
que se adicionaron al mensaje de impresion. Cuando se selecciona un campo, puede
moverse en la ventana de edicion, o su contenido se puede editar.

Campos no pueden cubrir otros campos; es necesario moverlos alrededor de otros cam-
pos. Cuando un campo se coloca adecuadamente, pulse la tecla Enter para deselecciona-
rlo.

El cursor de reticulo también puede moverse sobre un campo para seleccionarlo. La posi-
bilidad de seleccionar un campo es indicado por el cambio del cursor al rojo. Cuando el
cursor se muestra en rojo, pulse la tecla Enter para seleccionar el campo. También puede
tocar directamente el campo para seleccionarlo.

Distancia
Direccion de 384y 768 Pulse la tecla del teclado
arriba/abajo | 1 fila de punto flechas hacia arriba/abajo
arriba/abajo |9 filas de punto tecla Shift + flechas hacia
arriba/abajo
arriba/abajo | 1 fila de punto tecla Alt + flechas hacia

arriba/abajo

izquierda/ 6 columnas de impre- | flechas hacia la izquierda/

derecha sion derecha
izquierda/ 54 columnas de tecla Shift + flechas hacia la
derecha impresién izquierda/derecha

Indicador de posicion actual:

La posicion X se da en pulgadas, desde el borde izquierdo de la area de impresion activa.
La posicion Y se da en filas de punto, desde la parte superior de la area de impresion
activa.

Botones Lado 1/Lado 2:

Toque los botones Lado 1 o Lado 2 para mostrar lado 1 o lado 2 del mensaje de impre-
sion. El botdn que se aparece presionado o pulsado indica cual lado se muestra actual-
mente.
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Seccion 7: Configuracion de funciones

Tareas

Una tarea consiste en todas las operaciones asociadas con una sola tarjeta de interfaz.

Configuracion de la estacion de impresion

Pantalla de configuracion de cabezales de impresion

En la pantalla de inicio, toque Menu, Paneles de control, y entonces Config. de Sistema.

Avisos en la pantalla guian al usuario a través del procedimiento de configuracion de
cabezales de impresién, paso a paso.

Para empezar el procedimiento de configuracion de cabezales de impresion, toque el
boton Rehacer Configuracién Cabezal.

Tocar un cabezal [arniba] para wer o
cambiar zuz propiedades.

| Rehacer Configuracidn Cabezal I

Cabe- Tacha- ) Opciones ™ | Puertos

zales rnetro de Tarea p Serie Q
Irr

Cancelar I Azeptar I
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Configuracion de Cabezal 1 y Cabezal 2

NOTA: El primer cabezal de impre- Gy
l sion debe ser el cabezal superior en @D
il’ el sistema, como este cabezal va a — G -
g imprimir la linea superior de datos. TEET LTS oo

— E zpecificar el nimera de cabezales

Lado cercano Lado opuesto

Cuantos cabezales ze I 1 1
. s . ehcLentran en cada lado de - -
Definicion de propiedades de de la cinta transportadora’?
cabezales de impresion v v
Cancelar < Bnteriar | Siguiente »

El dltimo paso en la configuracion de
un cabezal de impresién es la defin- e —
icion de las propiedades de los ﬁ;

cabezales individuales. E;E;m_

* Tipo y tamafo del cabezal de

impresion: = Ejal:uezal 1 . . Tipo de tinta
Tipo Altura max. impresion | O Yersapin Y E00
Tipo de Cabezal j
& Scantue |
96
— Diztancia zenzor - producto -
[ Terrninado |
¢ A@I I 0.0 certimetros
= Cancelar |

Cancelar | Beeplar |

» Distancia sensor - producto: Introduzca la : :
distancia entre el fotosensor y el cabezal de ~ Distancia sensor - producto

impresion, en centimetros. Puede ser necesa- —3l
rio ajustar este niumero después de la config- _,!Ifil Af.lj] I 0.0 centimetnos
uracion de impresion. =

La distancia maxima entre el sensor y los Cabezales de Impresion 384 y 768 es 27"
(68,58 cm).

» Tipo de tinta indica el tipo de tinta que se utiliza para el cabezal de impresién selecci-
onado.
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Después de que se haya definido el ultimo cabezal de impresion, toque el botén Termi-

nado.
—p- Gﬁ
_G_ e P —
Tﬁ_ﬁ_ﬂ_ﬂfﬁm
1
Tocar un cabezal [amiba) para wer o
cambiar suz propiedades.

| Rehacer Configuracion Cabezal I

Cahe- Tacho-
zales metra
rrn

Cancelar I Beeptar |

Opcicnes I- Puertos ,&}\

de Tarea p Serie

Toque cualquier cabezal de impresién en la pantalla para revisar o cambiar las propie-
dades para ese cabezal. Toque Aceptar para volver a la pantalla de inicio.

Confiquracién del codificador

Toque la pestafia «Tachometro» en la parte

inferior de la pantalla de Configuracion del

sistema. —

Un cuadro gris rodea la seleccién actual del 5 , i
codificador. R

Utilice un codificador externo si varia la

velocidad de la linea, o si la linea hace para- Rielj intema

das y arranques frecuentes. Resolucion del _ _
codificador externo es fijo a 300 ppi. Welocidad: 3 mimin

Utilice el temporizador interno si la veloci- — Tacha- %} ooy B [ ==
dad de la linea es constante, con un minimo | e (All| e e Tares [ | Serie =,

de arranques y paradas.
Cancelar I fceptar |

Opciones de tarea

—Opciohes de tarea
r Ize task 1 »
n encoder. [™ Utilizar tarea 1 senzor de praducta,
) = i b [ Irwertic impresidn,
ﬁ i Line zpeed: -
I b6 ft/min [T Agmupar tarea 2 con tarea 1.
Internal timer

Print Encoder%} Tazk | serial Cabe- Tachao- ) Opciones r Puertos
Heads Optionz |57 | Parts ’Q\. rales retra de Tarea [7 | Serie Q

Cancel | ak | Cancelar | Bzeptar |

El Marksman Duo XT viene estdndar con una o dos tarjetas de interfaz. Cabezales de
impresién conectados a la tarjeta de interfaz segunda componen una estacién de impre-
sion independiente, que se conoce como Tarea 2.
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Reparto de codificadores v fotosensores

En muchos casos, es posible utilizar el mismo codificador o fotosensor para controlar
ambas tareas. Esto se hace por conectar los cables a la primera tarjeta de interfaz, y dirigir
Tarea 2 para compartir éstos con Tarea 1.

Configuracion de grupo

El Marksman Duo XT puede configurarse para crear y manejar mensajes para Tarea 1y
Tarea 2 como un Unico mensaje de “grupo.” Esto permite la edicion de un solo mensaje
para un controlador de dos tareas con multiples cabezales en cada tarea. La funcion de
grupo se utiliza solamente con controladores de doble tarea. El sistema tiene que estar en
el modo de grupo para crear, editar e imprimir un mensaje de grupo.

Configuracion de un puerto serie

NOTA: Los siguientes parametros se fijan en el Duo XT y no pueden modificarse. Cual-
quier dispositivo que se conecta a un puerto serie del Duo XT debe configurarse para coin-
cidir con estos parametros.

Bits de datos: 8

Stop Bits: 1

Paridad: Ninguna
Control de flujo: Ninguno

Configuracién de los puertos serie COM1 y COM2:
1. En la Pantalla de inicio, toque el botén Paneles de Control para abrir el menu de
paneles de control.

2. Toque el boton Config. de Sistema en el menu de paneles de control para abrir la pan-
talla de configuracion del sistema.

3. Toque la pestafia de Puertos Serie en la pantalla de configuracién del sistema, para
mostrar la pagina de puertos serie.

Puerto |Baudio | Funcidn
[COM1 |57600 || Ninguno -

COM2 |57600 + | Minguro -

Cabe- Tacho- ) Opeicnes r Fuertos
Zales metro de Tarea p Serie Q
o

Cancelar I Boeptar |
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4. Toque el boton Funcioén de un puerto COM para abrir una ventana de lista que mues-
tra las funciones disponibles para el puerto correspondiente. Seleccione la funcién
deseada y toque el botén Aceptar.

COM1 Funcion

Cormandos & Control
| |Beleccionar Mensaje A~
| |Datos Externas —
| |SATO 84855E

Zebra v
| |Mensaje Archivos Adjuntas E—

Cancelar | Beeptar |

Funciones de puerto serie:

+  Comandos & Control: Esta funcién permite a dispositivos externos un control lim-
itado del controlador Duo XT. Archivos se pueden subir, mensajes se pueden impri-
mir, y pueden modificarse varios otros parametros. Para obtener mas informacion,
consulte el documento que se llama Software Interface Document, con el numero
de parte 5760-113.

» Seleccionar Mensaje: Esta funcion permite a dispositivos externos que seleccio-
nar un mensaje para imprimir de los almacenados en la memoria del controlador.
Busqueda de mensajes es especifica al puerto COM y la tarea. Es decir, para impri-
mir un mensaje en la Tarea 1, envie el nombre del mensaje a COM1; para imprimir
un mensaje en Tarea 2, envie el nombre del mensaje a COM2. Lo mas comun-
mente utilizado para buscar mensajes es un lector de codigo de barras, pero otros
dispositivos, como una PC o PLC, también pueden utilizarse.

NOTA: El nombre de mensaje que se recibe en el puerto serie debe coincidir exact-
amente con el nombre de un mensaje almacenado en el controlador. Si no se
encuentra ninguna coincidencia al nombre de mensaje que se provee, el mensaje
de impresion actual se cancela, y la impresion se detiene.

+ Datos Externos: Esta funcion se utiliza para cambiar lo que se imprime en un
campo variable o campo de cédigo de barras mientras que se imprime el mensaje
que contiene el campo. El puerto serie de que el puerto variable o cddigo de barras
acepta datos se especifica cuando el mensaje se crea. Consulte «Adicién de un
campo variable» en pagina 45, y «Adicién de un codigo de barras» en pagina 46.

+ Sato 8485SE y Zebra: Estas funciones son utiles en aplicaciones de tecnologia
dual, como la codificacién y el etiquetado. Simplifican el cambio de producto por
permitir el mensaje de impresion del Duo XT y la etiqueta imprimida por un aplica-
dor de etiqueta con los motores de impresion Sato 8485SE o Zebra que cambiarse
en una sola operacion. El archivo de formato de etiqueta se adjunta al mensaje de
impresién cuando se crea el mensaje. Cuando el mensaje se selecciona después
para imprimir, el archivo se envia a un aplicador de etiqueta conectado al puerto
serie. Consulte «Seccion 8: Funciones de mensajes» en pagina 40 para detalles.

* Mensaje Archivos Adjuntos: Un archivo adjunto de un mensaje es un archivo o
una cadena de texto definido por el usuario que se adjunta a un mensaje de impre-
sion cuando el mensaje se crea. El archivo o la cadena de texto entonces se envia
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de uno de los puertos serie cuando ese mensaje se selecciona para imprimir. Archi-
vos adjuntos de mensajes pueden utilizarse para controlar dispositivos externos al
Duo XT (las funciones del Sato 8485SE y Zebra descritos anteriores utilizan archi-
vos adjuntos de mensajes). Consulte «Seccion 8: Funciones de mensajes» en
pagina 40 para detalles.

+ Cabezal de Impresiéon Serie: Seleccione esta funcion para configurar el Duo XT
para manejar cabezales de impresion de SoloSeries. Cada puerto serie puede
manejar hasta ocho cabezales SoloSeries45 o cuatro cabezales SoloSeries90.
Cabezales serie se asignan automaticamente a la primera tarea disponible. Para
detalles completos de los cabezales de impresién de Inyeccion Térmica, consulte
Thermal Jet Ink Jet System Operations Manual, con el nimero de parte 5780-329.

5. Toque un botén Puerto|Baudio de un puerto COM para abrir un cuadro de dialogo de
configuracién de un puerto serie para el puerto relacionado.

Configuracion del Puerto Serie

Puerto:
CiokAT Caracter nueva linea:
COR2 I 13 I 10

¥ Eco caracteres

Cancelar | Boeptar |

Seleccione el puerto, si aplicable, y la tasa de baudio del puerto. La mayoria de los
usuarios pueden tocar el boton Aceptar en este momento; los usuarios avanzados
pueden cambiar el caracter nueva linea, o desactivar el eco de caracteres recibidos
por el Duo XT.

Caracter nueva linea: Un carriage return/line feed (CRLF), <<retorno de carro/alimen-
tacion de linea,>> es el caracter nueva linea predeterminado para el Duo XT. Si su
equipo utiliza un caracter nueva linea diferente, ingréselo en los cuadros Caracter
nueva linea como numeros decimales (e.g. CR = 13, LF = 10). Si su equipo utiliza un
solo caracter en lugar de una secuencia de dos caracteres, ingréselo en el cuadro de
la derecha y despeje el cuadro de la izquierda. Si ambos cuadros se dejan en blanco,
el caracter nueva linea se configurara a CRLF.

Eco caracteres: La configuracion predeterminada de esta casilla de verificacion es
marcada. Si su equipo no espera el eco del Duo XT a todos los caracteres recibidos,
desmarque la casilla de verificacion de Eco caracteres.

' NOTA: Si se utiliza Mensaje Archivos Adjuntos en un Duo XT para controlar la fun-
il’ cion de Seleccionar Mensaje en un segundo Duo XT, Eco caracteres en el segundo
g Duo XT debe apagarse (no marcada).

Configuracion de red

Si el sistema se utiliza en una aplicacion de red, puede ser necesario cambiar las configu-
raciones predeterminadas de red. Si la aplicacién de red no se utiliza, puede saltarse esta
seccion.
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Para mostrar la pantalla de Configura-

cion de red:

1. En la Pantalla de inicio, toque el . .
botén Paneles de Control. i e i e OO L

2. Toque el boton Red en el menu de Ihﬁpm'x'x'mgi_binfgmprdpy?key:

paneles de control. Menzaje archivos: adjuntos LIRL:
|hﬁp:fﬂ.x.x.xﬁcgi—binfg etalp.pyThey=

—Aooceso a lista de menzaje.

& Locdl " Fed

Los controles de la pagina Organizar h red LIFL:
Dispositivo de Red de la pantalla de con- |'
figuracion de red aplican solamente si el
sistema se opera en una red controlada Organizar Dispositivs de Red |
por una PC utilizando el software de red.

Direcciones [P

| Cancelar I Beplar

Acceso a lista de mensaje

Los controles de Acceso a lista de mensaje determinan si los mensajes de impresion cat-
alogados en el cuadro de Imprimir...Seleccion de Mensaje estuvieran locales (almacena-
dos en la memoria interna del sistema) o en la red. Toque el boton de seleccion
correspondiente a la aplicacion.

Si se selecciona Red, los cuadros de entrada de texto de Lista de mensajes URL y Men-
saje archivos adjuntos URL se hacen activos. Introduzca la direccién donde el sistema
encontrara los mensajes que se almacenan en la red y, si aplicable, la direccién donde el
sistema encontrara los archivos adjuntos de mensaje. Para mas detalles, contacte con
Soporte Técnico.

Notificacion de red URL

Si este cuadro de entrada de texto se rellana, el controlador enviara un paquete por la red
al servidor especificado. Este paquete se enviara cuando el controlador se arranca y en
cada entrada de disparador de fotocélula. Para mas detalles, contacte con Soporte Téc-
nico.

Configuracion de direcciones IP

Toque la pestaina de Direcciones IP

para mostrar la pégina de direcciones IP. Conzulkar ajuztes apropiadoz de [P e introducirlos
debajo.
. . . Cuadro dz Contral I m., 1. 2. 3
Una direccion IP tiene cuatro segmen-
tos. El valor de cada segmento puede 1* Sisterna de Tinta | oo o 0
ser de 0 a 255.
2" Siztema de Tinta I 0 0 0 0
Las direcciones IP de los cuadros «1° Mascorade Subred | 255. 255. 255. 0
Sistema de Tinta» y «2° Sistema de
. s Entrada I 0. 0. 0. 0
Tinta» no se utilizan en el controlador
Marksman Duo XT. N
Organizar Dizpositivo de Red | Oirecciones IF
Toque el boton Aceptar para guardar los Eancelar | foeptar |
cambios y volver a la pantalla de inicio. (Direcciones IP Predeterminadas)
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Definicion de Codigos de
Usuario

Cédigos de Usuario son codigos de
hora y fecha definidos por el usuario
para la impresién de la hora, el minuto,
la fecha, el mes y la semana del afo.
Cada cdédigo puede tener hasta cuatro
caracteres.

Para mostrar la pantalla de Editar Cédi-
gos de Usuario:

1. En la Pantalla de inicio, toque
Paneles de control.

2. Toque Cédigos de Usuario.

Los cédigos predefinidos son:

Seccién 7: Configuracion de funciones

Editar Cadigos de Uzuario

Comparente Hora
Haora 0
Cuarto de hora 01
kdinuto 0z
Uia 02
Fecha 04
Semana 05
hes 0e
Afio 07
e Cancelar | Aplicar

Predefinidos

w

| Azeptar

* Hora: 24 cédigos de una sola letra de A a Z, con la excepcién de las letras | y O (que
pueden confundirse con los numeros 1y 0).

* Minuto: 60 cédigos de dos letras AA a AZ, entonces BA a BZ, entonces CA a CM. Las

letras | y O no se utilizan.

* Fecha: 31 codigos de dos letras AA a AZ, entonces BA a BG. Las letras | y O no se uti-

lizan.

+ Semana: 53 cdodigos de dos letras AA a AZ, entonces BA a BZ, entonces CA a CE. Las

letras | y O no se utilizan.

* Mes: 12 abreviaturas de tres letras, ENE, FEB, MAR, ABR, MAY, JUN, JUL, AGO, SEP,

OCT, NOV, y DIC.

* Ano: 99 cddigos de dos letras AA a AZ, entonces BA a BZ, entonces CA a CZ, enton-
ces DA a DZ, entonces EA a ED. Las letras | y O no se utilizan.

Al definir cédigos de usuario, hay que evitar extremos en el nimero de caracteres para
cédigos diferentes dentro de un componente. Por ejemplo, hay que evitar la definicién de
la hora 00 como A’y la hora 03 como 'AAAA.’ Si se necesita imprimir cédigos de impresién
como ‘A’ y 'AAAA’, asegurese de reservar espacio suficiente en los mensajes de impresion
para que los codigos mas largos no superpongan a los campos adyacentes cuando se

imprimen.

Pantallas de hora y fecha

Toque el botdn Hora & Fecha en la pantalla de inicio. La pantalla de Hora aparecera con
pestanas en la parte inferior para ajustar la hora, la fecha, el cambio de fecha, y turnos.
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Pantalla de Hora

Hora

15:00

% 24 horas

Famato: © 12 horas

Cambiar
Fechz

Horz

[

Pantalla de Fecha

_ 4 |dunio =llzo1s =] »

Dom | Lun [ Mar | Mig | Jue | Vie | Sab
1

2 |3 |4 |5 |8 |7 |8

g |10 1 12 13 |14 |15

16 |17 (18 [19 20 |21 |22

23 |24 |28 |26 |27 |28 |29

30

Hor Fechs e (1] mes 8

Cancelar I Pplicar I Cancelar | Pplicar | Beeptar |

Pantalla de Intervalo de cam- | Intervalo de cambio de fecha
. Fijar intervalo de cambio para codigos

Mfec}la de imprezion de dia v fecha.
NOTA: «Intervalo de cambio de .
fecha» es la hora cuando los codi- [ | e
gos automaticos de dia y fecha se B v
cambian de un dia al siguiente.
Horas de cambio entre 12:00 PM vy R

11:59 PM cambiaran el dia/la fecha
de cbdigos automaticos antes de la
medianoche; horas de rollover entre
12:00 AM y 11:59 AM cambiaran el
dia/la fecha de cédigos automaticos
a, o después de, la medianoche.

Hora

Fecha

Carnbiar
Fecha

E

Seccién 7: Configuracion de funciones

=

Cancelar

La hora de cambio predeterminada es 12:00 AM (00:00 en el reloj de 24 horas.)

Turnos de trabajo

— Turnos de trabajo
Turne: Hora de inicio; Cadigo:
1 [07:00 |3
> [15:30 |2 -
¥ |23:30 |1 v
# [00:00 | —
Hora Facha =: C:;l;ii:r @ Turnos
Cancelar | Bplicar I Beptar I
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Seccion 8: Funciones de mensajes

Creacion de un mensaje de impresion

Paso 1: En la Pantalla de inicio, toque
el boton Mensajes.

123456

Prueba

ﬂ Mensaie:” ﬂ
Eancelar® Bu:urrar@ Muewo D Bbrir |

Paso 2: Toque el boton Nuevo.

Botdn de configuracidn de producto Indicadores de estado
Botdn de quardar Botones de Lado 1/2

Barra de titulo I

P B =
Botdn de mend ——==

| =% |§ —
E Lo | TN oo o Lado 2
N SRV S SRV SRR SR SRR SRV S
%._
Lineas de 1,
cabezal de
impresign 2
' Siguiente © |F e strial_30 ._Elntljnde
=i - g
Botdn de Tie000 M iguiente Campa wente frial I fuente
propiedades A . Botdn de
de campo de P @ xl E@l ""ﬂ""| &_etiqueta de
fuente . - I | . cadigo de
Botdn de cadigo de hora Cddigo de barra barra
Botdn de cadigo de fecha Botdn de Logotipo
Botdn de cantidad de producto — Botdn de campo variable

Controles v caracteristicas de la pantalla de edicion

Barra de titulo: La barra de titulo muestra la tarea para que se crea el mensaje, y el nom-
bre del mensaje.
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Botéon Menu: Toque el boton Menu para mostrar el

=| | menude mensajes. En este menu, el usuario puede: Devatver W[ Hueva D
Crear un mensaje nuevo.
Abrir un mensaje existente para edicién o inspec- Limpiar [ F04|  sbrir
cion.
. Conzunic Guardar
Guardar un mensaje. de Tinta 6 Coma... ﬁ
Hacer una impresion de prueba de un mensaje. salir ,_ Prusta de
. . 2 Impresicn
Deshacer todos los cambios hechos a un mensaje
(DeVOlver) Cerrar Mend e

Borrar todos los campos de un mensaje (Limpiar).
Calcular el consumo de tinta de un mensaje (Consumo de Tinta).
Volver a la pantalla de inicio (Salir).

los cambios hechos al mensaje. El botdn esta «no habilitado» y se muestra en gris cuando

E‘ Boton Guardar: Un botén Guardar de azul oscuro indica que todavia no se ha guardado
1

no hay cambios o los cambios han sido guardados.

== | Botén de configuraciéon de producto:

Configurar la longitud del producto.
Configurar los margenes de impresion.
Configurar la resoluciéon de impresion (dpi).
Seleccionar las opciones de impresion.

= %E@ Indicadores de estado:

i S
.

Bot

Se muestra cuando se selecciona Prueba de Impresiéon desde el menu de men-
sajes.

Se muestra cuando el mensaje en el editor estd configurado para impresion de
repeticion.

Se muestra cuando el mensaje en el editor esta configurado para impresion invert-
ida.

Se muestra cuando el mensaje en el editor tiene un archivo adjunto.

Lada 1 Lada 2

ones Lado 1 y Lado 2: Toque los botones Lado 1 o Lado 2 para navegar el editor al

lado correspondiente del mensaje de impresion.

cercano del transportador, Lado 2 es siempre el lado mas lejos.

@l’ NOTA: Cuando el sistema esta configurado correctamente, Lado 1 es siempre el lado mas

| Fuente:frial_30 |

Bot

6n de fuentes: Toque el botdn de Fuentes para seleccionar la fuente para el préximo

campo para adicionarse al mensaje de impresién, o para cambiar la fuente de un campo
existente. El nombre de la fuente seleccionada se muestra en el boton.
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Seccién 8: Funciones de mensajes

Botén de propiedades de campos de texto: Se utiliza para cambiar las propiedades de
un campo de texto nuevo o existente.

Botén de cédigo de hora

Botén de codigo de fecha

Boton de cantidad de producto

Botén de campo variable

Botoén de logotipo

Boton de codigo de barras

Botén de archivos adjuntos de mensaje: Toque el botén de archivos adjuntos de men-
saje para adjuntar un archivo o cadena de texto a un mensaje de impresion. Este botén se
muestra solamente cuando la funcion COM1 o COM2 se configura a SATO 8485SE,
Zebra, o Mensaje Archivos Adjuntos. Consulte «Configuracion de un puerto serie» en
pagina 36 para instrucciones de configuracion de puertos COM.

Paso 3: Toque la pestana Panel de Config. Configurar Producte
Introduzca la longitud del producto, y el margen — Longitud — Margen izquierda
izquierdo para lados uno y dos, si aplicable.
— prr—
e _i—.—
|ETEE ﬁ; 7= S
Lada1 Lado 2
MCm. l 0.0 cm. l 0.0 cm.
Panel_de = Fropiedades :: Opciones de
Config.  |}= || de Impresién_}? . Imnpresion

Cancelar I Beeplar I

Toque |a pestana Propiedades de impre- | gy

sion. Seleccione la resolucién de impresion

deseada. Fiesolucidn [dpi]
| 200 A
A w
NOTA: Cédigos de barras deben utilizar
una resolucion de 200 dpi. Anchura cardcter [100% £Y | A
Fanel de == Propiedades : : Opeiones de
Config. | 1= ] de ||""F'FES|U"|_>.II L Impresicn
Canzelar I Beplar I
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Anchura de caracter se utiliza para cambiar la anchura de todos los campos de texto del
mensaje.

Toque la pestafia Opciones de Impre- |y

sion. :

Seleccione Lado 2 = lado 1 para copiar B LegzZolksat iﬁa

automaticamente todos los campos de ' = . _ﬁ -
Bl - R - R e

lado 1 alado 2. La opcién Lado 2 = lado
1 esta disponible solamente cuando

. . , [T lreeertin imprezicn,
ambos lados tienen el mismo nimero de :

puntos de impresion verticales. [ Repetir impresidn enl 299 cm. intervalos,
Seleccione Imprimir n veces para can-

celar automaticamente la impresion I~ Imprimir n veces: | 1 € Preguntar
después de que el mensaje se haya

imprimido un numero especificado de | FPanelde == | Propiedades § § | Opciones de
veces. El botdn de opcidén se hace activo | Iigpireizn
cuando se selecciona Imprimir n veces.

Seleccione la caja de entrada de valor e Cancelar | sosptar |

intruduzca el numero de veces que el
mensaje debe imprimirse (de 1 a 9999), o seleccione Preguntar para dejar que el Marks-
man Duo XT le pidiere intrudicir el nUmero de impresiones cuando el mensaje se selecci-
ona. Esta opcién se utiliza con frecuencia con la funcién de Seleccionar Mensaje cuando
un mensaje debe imprimirse una sola vez. Consulte «Configuracion de un puerto serie» en
pagina 36 para explicacion de la busqueda de mensajes.

Toque el botén Aceptar para guardar la configuracion y cerrar el cuadro de dialogo de con-
figuracién de producto.

Fuente frial_13
Paso 4: Toque el botén de fuente para
mostrar la lista de fuentes disponibles. Selec- Arial 15 BEold
cione una fuente y toque Aceptar. C o am
Arial_20nd e
Paso 5: Adicione campos de datos al men- Ar!al_EDWS
saje de impresion. Arial_2d |
Arial_24 Bold w
Arial_30 —
Arial_30_Bold -
Cancelar fceptar
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Adicion de un campo de texto

Para adicionar un campo de texto al

Seccién 8: Funciones de mensajes

mensaje de impresion, mueva el cur-

sor de reticulo a la posicion de campo | ﬁl = +|| et Lado 2
gue se desea, y comience a escribir. - —

Tarea 1: Nuevo

, 15 20 26
ParaempezarunaIlneanueva(un N T N T Y T T T T T T T T YT T TN T YT TN T T T T |

campo de texto puede tener hasta |
diez lineas de texto), pulse y man-
tenga pulsada la tecla Ctrl y pulse
Enter. Cuando haya terminado, pulse
Enter. Si el campo no esta exacta-
mente donde debe estar, utilice las
teclas de flecha para moverlo. Pulse
Enter otra vez cuando el campo esta

MEJOR SI SE UTILIZA:

Siguiente Campo IFuenle:PriaI_BS I @21 I

A | [MEJOR 51 SE UTILIZE] +

en la ubicacion deseada.

Inzertar Codigo de Hora

Adicion de un codigo de hora
Toque el botdn de Cédigo de hora. Selec-

cione un formato para el cédigo de hora.

Formato codigo de hora:

EYE

Abd P

HH

Codigo Cuarto de Hars
tAkd TIEMFO

2% TIEMPO - & Propiedades... |
HHbAR Aeeptar
HHRRSS —I

HH: kAR - 7 Cancelar |

Adicion de un cdodigo de fecha

Toque el botén Cédigo de fecha; Seleccione
un formato para el cédigo de fecha vy, si el
——=1 cddigo de fecha es para una fecha futura,
introduzca el numero de dias o meses hasta
esa fecha en la caja Caducidad.

Adicion de una cuenta de producto o
1|2 : palé

El sistema puede imprimir cuentas crecien-
tes o decrecientes de productos o palés, con
o sin ceros anteriores, en formato numérico
o alfa. Una cuenta numérica puede tener
hasta nueve digitos; una cuenta alfa puede
tener hasta siete digitos.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Formato codigo de fecha: Caducidad
DD - |D Dias ;l
Juliano (007 - 366)
Juliano (a4 - 0OB)
¥ =
b (i 1)
haAbA

FES - Propiedades... |
FMES A4

Beeplar
DD bAbA A, —I

DD kAR A8 - R Cancelar I

Insertar Cuenta

Iniciar en: Farar en:

| 1 [ 999993 Propiedades. .|
Opciones ¥|
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Cuenta de producto: Toque el boton Insertar Cuenta.

Cuenta creciente: Introduzca un valor de «Parar en» que es mayor que el valor de «Ini-
ciar en».

Cuenta decreciente: Introduzca un valor de «Iniciar en» que es mayor que el valor de
«Parar en».

Cuenta de palé: Toque el botén de opcion de Cuenta de palé e introduzca el numero de
articulos por palé. Una cuenta de palé se incrementa o decrementa cada n articulos,
donde n es el numero de articulos por palé.

Cuenta alfa: Toque la casilla de verificacion de Cuenta alfa. Cuando Cuenta alfa esta
marcada, el contenido de las cajas de Iniciar en y Parar en se cambia de numeros a sus
valores alfa equivalentes.

Existen dos formatos de cuenta alfa. Utilice la casilla de verificacion de Imprimir ceros a

la izquierda para seleccionar el formato que se desea.

1. Imprimir ceros a la izquierda marcada. Cuando se imprime ceros a la izquierda, A =
0 por definicién, entonces B = 1, C = 2, etc. La secuencia de conteo es AB, AC, AD, ...
AY, AZ, BA, BB, BC, ...

2. Imprimir ceros a la izquierda no marcada. Sin ceros a la izquierda, A=1,B=2,C =
3, etc. La secuencia de conteoes A, B, C, ... Y, Z, AA, AB, AC, ...

Una cuenta de producto tipicamente se aumenta o se disminuye por 1 después de cada
ciclo de impresion. Para aumentar o disminuir la cuenta por un valor distinto de 1, intro-
duzca ese valor en el cuadro.

Adicion de un campo variable

Inzertar Campo Yariable
Un campo variable es en campo de texto cuyo = Fuente de datos vanables
contenido puede cambiarse de uso a uso, o |U5uari.;. 4

impresiébn a impresion. Los datos que se
imprimen pueden especificarse por el usuario,
o pueden venir a través de los puertos COM1,

COMZ, o Ethernet. MHaombre de campo Propiedades. .. |

« Seleccione la fuente de datos: T amafio més, del campo: _ woeptar |

Usuario: El usuario recibe un mensaje | 0.0 centimetros Cancelar |

para introducir los datos para imprimir
cuando el mensaje se carga para impre-
sion.

Datos 1 - Datos 10: Seleccione Datos 1 a Datos 10 para utilizar un campo variable
comun en varias ubicaciones. Datos (1-10) pueden seleccionarse y asignarse un nom-
bre de campo. Este campo variable puede colocarse varias veces en un mensaje.
Cuando el mensaje se imprime, el nombre del campo se solicitara una vez para la
entrada, e imprimiran los datos variables en todas las ubicaciones donde se colocan
Datos (1-10). La longitud del campo debe establecerse para cada lugar, como el
tamafo de fuente puede cambiarse para cada campo de datos. Hasta diez campos
diferentes pueden colocarse en varias ubicaciones de mensaje.

COM1, COM2: Seleccione COM1 o COM2 cuando los datos para imprimir son de un
dispositivo externo como una escala o un lector de cédigo de barras. Varios campos
variables pueden utilizar COM1 o COM2, pero todos tendran la misma informacion.
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Adicion de un logotipo Insertar Logo
A Toque el botdn de Logotipo. Prever: testbrp

-
E
51

Seleccione un logotipo.

Seleccionar Logo... I v | Y

Cancelar I foeptar I Propiedades... I

Adicién de un cédigo de barras gm

nertar Cadigo de Barras

"I I”I”I Toque el botén de Cédigo de barras Informacicn codign de harras
Seleccione el tipo de codigo de barras. ||
¢ EGECCIOI’I.G la fuente de datos de codigo Tipo de codigo de baras Fuente de datos
ebarras. o [GTINTZ (UPCA) =] [Fijo =]
Fijo: Seleccione Fijo si los datos de
cbdigo de barras nunca se cambian.

Usuario: Seleccione Usuario si los
datos de cédigo de barras deben intro-
ducirse cuando el mejsaje se selecci-
ona para imprimirse.

Cancelar foeplar Propiedades...

COM1, COM2: Seleccione COM1 o COM2 cuando los datos de codigo de barras
vienen de un dispositivo externo, como una escala o un lector de codigo de barras.
Para utilizar COM1 o COM2, el puerto serie debe configurarse como «Entrada
externa» (consulte «Configuracién de un puerto serie» en pagina 34). Multiples codi-
gos de barras en el mismo mensaje de impresiéon pueden utilizar COM1 o COM2, pero
todos imprimiran los mismos datos.

NOTA: Los datos de codigo de barras que se imprimen son los que se recibieron mas

' recientemente en el puerto serie especificado en el momento que el mensaje se selec-
il’ ciona para imprimir, y no pueden modificarse los datos «sobre la marcha». Para cam-
biar los datos de cddigo de barras, primero envie los datos nuevos, luego seleccione

otra vez el mensaje para imprimir.

Datos 1 - Datos 10: Seleccione Datos 1 a Datos 10 para imprimir el mismo cédigo de
barras en multiples lugares en un mensaje.

' NOTA: Estas fuentes de Datos 1 - 10 son las mismas que se describen en «Adicion de
un campo variable» en pagina 45. Si un cédigo de barras y un campo variable ambos

estan configurados para utilizar la misma fuente de Datos 1 - 10, imprimiran la misma

informacion; una vez en la forma de cédigo de barras y una vez como texto.

=
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Formato: Seleccione Formato si
cédigo de barras debe contener infor-
macién de hora o fecha. El cuadro de
Formato acepta entradas regulares de
texto (entradas con el teclado), asi
como codigos de hora y fecha.

Seleccione el factor de Ampliar el
cédigo de barras. (No aplicable a cada
tipo de codigo de barras.)

Introduzca la «Informacién coédigo de
barras». Con la excepcion de Cadigo
39, el Firmware calcula automatica-
mente el digito de la checksum/suma
de comprobacién y se la agrega al final
de los datos de cédigo de barras.

Si los datos legibles por ojos huma-
nos no deben mostrarse, toque el
boton Propiedades, abra la lista de
fuentes Legibles por humanos, y
seleccione Ninguna.

La siguiente seccion describe el ajuste
de cbdigos de barras para adaptarse a
las variaciones en el traspasamiento de
tinta en sustratos diferentes.

el 7

Seccién 8: Funciones de mensajes

ertar Codigo de Barras

Infarmacidn codigo de barras

[123456783010]
Tipo de codigo de baras Fuente de datoz
[l 2de5 =1 [Fijo d

Ampliar: © 100%  70%  B2E5%

Cancelar feeplar Propiedades...

il L P e (1]
IFHE [ *

0| 76| 24| g |

Seleccionar una propiedad superior.

2

o+

Leqgible por humanos IAriaI_E-’J ll

Cancelar I |

Beeplar

Mensaje con codigo de barras

Medicién de purga de tinta: Toque el boton de campo de cédigo de barras en la parte
inferior de la pantalla de edicién para insertar un campo de cddigo de barras, y luego

seleccione el tipo de cédigo de barras para

Medir purga de tinta. Imprima el mensaje en

una muestra del sustrato que vaya a utilizarse en la aplicacion y déjela traspasar por al

menos 24 horas antes de medirla.

GTIN-G (EAR-8)

F

Tarea 1: Nuevo ‘

o)

Cadigo 39

10 ] 20 25
[ T T T T T T N T R N T T O (O (|

GTIMN-14(ITF-14)

GTIMN-14 {LICC-128)
Coadigo 128
[2deh

katriz de Datos

bedir purga de tinta

Cancelar

Ti% 015 | ®= |

Y1 Siguiente Carmpo Fuente:frial B3

My [o1234856785
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La cantidad correcta de purga se determina
mediante la identificacién de la primera serie de
barras que no han traspasado juntos. En el
ejemplo, la medida de purga es 5 (columnas).

La medida se configura en el cuadro de
didlogo de «Propiedades Coédigo de i L
Barra». el = &

T A R

[ es | e | o of 2

| Seleccionar una propiedad superior, |

| .

Legible por humatos l.ﬂ\rial_z-’-i LI

Cancelar I Deeptar I

Adicion de un archivo adjunto
de mensaje

Un archivo adjunto de un mensaje es un archivo o una cadena de texto que se adjunta a
un mensaje de impresion cuando el mensaje se crea o se edita. La cadena de texto o el
archivo entonces se envia por uno de los puertos serie cuando el mensaje se selecciona
para imprimirse. Archivos adjuntos de mensaje pueden utilizarse para sefialar o manejar
dispositivos externos al controlador, como PLCs, PCs, aplicadores de etiquetas, impreso-
ras Linx; u otro controlador.

Archivos adjuntos de mensaje son posibles solamente cuando SATE 8485SE, Zebra, o
«Mensaje Archivos Adjuntos» se selecciona como la funcion para al menos uno de los
dos puertos serie (consulte «Configuracion de un puerto serie» en pagina 34 para instruc-
ciones sobre la configuracion de puertos serie), lo que hace que el botdn «Mensaje Archi-
vos Adjuntos» aparezca en la pantalla de edicion.

Tarea 1: Huevo

E 1N [ e

15

8 10 20 20
#_ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

I':' o000 vl Siguiente Carnpo | Fuente:frial_30 | = |

_____ | xl ®| ||||||I||I| |
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Para adicionar un archivo adjunto al men- I Mensaie Archivos Adiuntos
saje de impresion, toque el botéon «Men- | l !
saje Archivos Adjuntos». .

+ Seleccione el tipo de archivo adjunto: Tipo: & Archiva  © Testo
Archivo o Texto.

» Si se selecciona Archivo, toque el

Seleccionar archivio

cuadro de Seleccionar archivo IN'”QU”D [~
para mostrar una lista de archivos Enviar archivo adjunta a

dlspombles. Seleccione un archivo I‘v’alures do Fabrica de Tarea ~]
de la lista. |

Para que aparezca en la lista, un IWI p—— |

archivo debe estar ubicado en la
carpeta de alps en el controlador, y
debe tener una extensién de .alp.
Puede ser un archivo binario o un
archivo de texto, pero si no tiene
una extension de .alp, no aparecera
en la lista. Se pueden subir archivos
al controlador mediante Ethernet o desde un dispositivo de memoria USB.

» Si se selecciona Texto el cuadro de dialogo cambia levemente.

Menzaje Archivos Adjuntos

Tipo: © Archivo

[Rtroduci kexto

I Lirnpiar |

Erwiar archivo adjunta a

|‘v’alu:|rea de Fabrica de Tarea hd

Cancelar I Peeptar |

El texto introducido en el cuadro se envia por el puerto serie seleccionado cuando
el mensaje se selecciona para imprimirse. Si el texto tiene que ser terminado con
un retorno de carro/alimentacion de linea, ingrese «\r\n». Un archivo adjunto de
texto puede tener un maximo de 255 caracteres, incluyendo caracteres de termi-
nacién de linea.

» Seleccione el destino del archivo adjunto:

» Valores de Fabrica de Tarea: El archivo adjunto se envia por el puerto serie que
corresponde a la tarea que se utiliza para imprimir el mensaje. Es decir, si el men-
saje se imprime en Tarea 1, el archivo adjunto se envie por COM1, si el mensaje se
imprime en Tarea 2 el archivo adjunto se envie por COM2. La seleccion de Valores
de Fabrica de Tarea es util en aplicaciones de doble tarea cuando el mensaje de
impresion puede imprimirse en cualquier tarea.

+ <seleccion> @ COM1: <seleccién> es una funcion de COM1 que se selecciona
durante la configuracion del sistema: SATO 8485SE, Zebra, o «Mensaje Archivos
Adjuntos». Cuando un destino COM1 se selecciona, el archivo adjunto se envia
por COM1, independientemente de cuadl tarea se utiliza para imprimir el mensaje.

» <seleccion> @ COM2: <seleccion> es una funcion de COM2 que se selecciona
durante la configuracion del sistema: SATO 8485SE, Zebra, o «Mensaje Archivos
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Adjuntos». Cuando un destino COM2 se selecciona, el archivo adjunto se envia
por COM2, independientemente de cual tarea se utiliza para imprimir el mensaje.

» Toque el boton Aceptar para cerrar el cuadro de didlogo y adicionar el archivo adjunto
al mensaje de impresion.

Paso 6 Guarde el mensaje de IMpresion. | pmerpr—
Toque el boton Guardar.
|

123456

Prueba

‘ | Guardar como: QRIS ’ |
Cancelar ® Barrar E| Guardar E
[]

Edicion de un mensaje

123456
Desde la Pantalla de inicio: Frueba
1. Toque el boton Mensajes.

2. Seleccione el mensaje que quiere edi-
tar de la lista.

3. Toque el boton Abrir. |

‘ | Mensaie:” ’ |
Eancelar® Elnrrar@ MHuewo D Bbrir |

Edicion de campos Tarea 1- Nuevo

Cuando se selecciona, cada tipo de | ﬁ| = +I| Lado 1 Lado 2

campo, con la excepcion de campos
de texto, se muestra en rojo y delin- o B W R B B
ssdoporin cisironagr Cuanocs |16:09 I

selecciona un campo de texto, prim- | 22455 73910 4

ero se muestra en azul claro. El color
de azul claro indica que el texto en el
campo se puede editar. Pulse Enter y
el color del campo cambia al rojo, iea
indicando que el campo se puede o
mover.

Un campo puede seleccionarse medi-
ante el boton Siguiente Campo, la
tecla Tab, o al tocar directamente el
campo.

Siguiente Carnpo Fuente:frial B3 | @'Z' |

T

170

Para soltar un campo seleccionado, utilice la tecla Enter, o seleccione otro campo.
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Eliminacion de un campo:

1. Seleccione el campo; para un campo de texto, pulse Enter después de que se lo haya
seleccionado. El color del campo cambiara del azul oscuro al rojo.

2. Pulse la tecla Backspace o Delete.

Cambio de las propiedades de un Configurar Producto
campo: Fesolucian [dpi]

| 200 -

A —

Campo de texto:

1. Seleccione el campo; su color cambia

del azul oscuro al azul claro. Anchura cardeter 20022 0 |4ﬁ«
2. Toque el botéon de Propiedades de
campo de texto. Sl e 1 e
Cancelar I Ooeptar I

Cada otro tipo de campo:

1. Seleccione el campo; su color cambia del azul oscuro al rojo.

2. Toque el botdn correspondiente al tipo de campo (el botdn con el fondo de gris oscuro);
se muestra el cuadro de dialogo de edicién del campo.

3. Toque el boton Propiedades; el cuadro de dialogo de Propiedades de campo se
muestra.

4. Cambie las propiedades del campo segun lo deseado.

Caracteristica de anchura de caracter ajustara la anchura de todos los caracteres en el
campo de texto seleccionado. La configuracion predeterminada de anchura de caracter
producira caracteres y logotipos que son proporcionales a cada tipo de cabezal de impre-
sion:

Anchura predeterminada de caracter
Tipo de cabezal de Fuentes | Logotipos (.bmp)
impresion
384, 768 200% 300%

NOTA: La configuracién global de DPI se debe utilizar para reducir o aumentar la anchura
. de mensaje. La Anchura de caracter determina el nimero de columnas que se imprime
@ en un caracter. El ajuste de anchura de caracter esta diseiado para utilizarse con cabeza-
les de impresion del tipo Impulse Jet.
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Modo de Prueba de Impresién: Si esta casilla esta

marcada, se imprimiran todas las otras columnas del
campo. ——— -
Arial_15_Bold
Cambio de la fuente de un campo: Arial_clnd -
1. Seleccione el campo. Arial_20W3
2. Toque el botdn de Fuentes. Arial_24 |
. Arial_24 Bold
3. Seleccione la fuente nueva. . —
Aurial_30
Arial 30 Bold ol
Cancelar | Beeptar I

Funcion de zoom de mensaje

En tareas configuradas con cabezales de impresion de graficos de 768 o 384, un botén

= Zoom en la esquina inferior derecha de la ventana de edicion expande la ventana a pan-

—I talla completa y amplia el mensaje de impresion para que puedan verse detalles finos
(consulte las siguientes ilustraciones).

)

Tarea 1: Nuevo

=]

area 1 Nuevo

xxxxxxxxxxxxxxxxxxx

=T T 16:09 170 [

Hejor si se utiliza

.‘%,_

123 Siguiente Campo | Fuente:9=f | @:l |

Pantalla de ediciéon normal Pantalla de edicién con
Zoom

Cuando ampliados, campos se puedan seleccionar, mover o eliminar. Utilice el botén
Zoom o la tecla ESC para volver a la pantalla de edicién normal.

Atajos de teclado para la pantalla de edicion

Ctrl X Cortar el campo seleccionado del mensaje de impresion.

Ctrl C Copiar el campo seleccionado.

Ctrl V Pegar/insertar el ultimo campo cortado o copiado en la ubicacion del cursor.

Ctrl S Guardar todos los cambios hechos al mensaje de impresion.

Ctrl O Abrir un mensaje para edicién o inspeccion.

Ctrl N Crear un mensaje de impresioén nuevo.

Tab Mover de campo a campo, o al primer campo si ningin campo esta seleccionado.

F1 Desplazar la ventana de edicion a la izquierda.

F2 Desplazar la pantalla de edicion a la derecha.

F5 Desplazar la pantalla de edicion hacia arriba (solamente cuando ampliada).
F6 Desplazar la pantalla de edicion hacia abajo (solamente cuando ampliada).
F4 Mostrar el dialogo extendido de caracteres minusculos.

F8 Mostrar el didlogo extendido de caracteres mayusculos.
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Estimacion del consumo de tinta

El consumo de tinta se muestra como el
numero aproximado de veces que imprimira el
mensaje completo por 500 mL de tinta. Todos

Muevo D

Dewalver 0

e sorie o ®o® 0 los campos en cada parte de un mensaje se
ansumo uardar in I nen I II I )
1 Frt ‘ Comor a cluyen en el calculo
e le] et
Cerrar Ment -;\:,_
[7i3:0.07  Y:123  Siguiente Campo |Fuente:95r | @:.l

(os] ] ©

Al Bl | )]

Consumo de Tinta

116900
impresiones estimadas
por 500 ml de tinta.

Lado 2 = Lado 1: Cuando la opcion de Lado 2 = Lado 1 se
selecciona, el numero total de puntos se determina por la o tin
medicién y duplicacion del nimero de puntos en Lado 1. (Excliye mantenimientc)

Impresion de un mensaje
1. Toque el botdn decorado de Imprimir en la parte superior de la Pantalla de inicio para

acceder a opciones de impresién, toque el botdn Imprimir ..., o toque el boton Impri-
mir ... en la parte inferior de la pantalla.

2. Seleccione un mensaje para imprimir.

Un cuadro de dialogo aparece, que permite la introduccion del siguiente valor de cuenta.
Para los mensajes con dos o0 mas cuentas, se muestran cuadros separados.

3. Para parar la impresion en cualquier momento, abra la lista de opciones de impresion y
toque Cancelar impresion.

Borrado de un mensaje

1. Toque el botén Mensajes en la Pantalla de inicio.
2. Enla pantalla de Mensajes, toque el nombre de un mensaje en la lista.
3. Toque el botdn Borrar. Cuando se le pida que confirme, toque Si.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D Pagina 53 de 116



Controlador Duo XT

Ajustes durante impresion

Seccién 8: Funciones de mensajes

Los datos de campos variables y la cuenta de productos pueden cambiarse durante la
impresion, siempre y cuando el controlador no se haya configurado para la funcion de
Seleccionar Mensaje, Modo de Red, Notificacion de Red, o Comandos & Control.
Siga las instrucciones siguientes para obtener el tipo de informacion que debe cambiarse.

Tarea 1: 123456 o=

HABAS VERDES

Menzajes |

2|

HABAS VERDES
= |

Tarea 2

Paneles de s 4L

Control @@ |3

B

Hora &
Fecha

X X

Irnprimir... @l

1[3f3 ﬁ

Estada g |
2, |
[

Ocultar
Meni

Editar cuentasJ L Editar campos variables

Ajustes de cuentas de producto

Toque el boton de Editar cuentas en la pantalla de
inicio. -
La cuenta «Cantidad total de productos imprimidos»
es una cuenta que no se imprime. Se incrementa en
cada ciclo de impresion. Pulse en Reiniciar para
reiniciar esta cuenta a cero.

Pulse en Ajustar cuentas de impresion... para
cambiar el valor de cualquier cuenta imprimible que

Tarea 1 Contador de Productos

Total de Productos marcados

]

Reiniciar |

Bjustar Contador de Productos...

Beeptar

el mensaje actual pueda tener. Si el mensaje actual
no tiene ninguna cuenta, el boton Ajustar cuentas de i

mpresion... esté en gris.

Tarea 1: Introducir Contador Producto Tarea 1: Introducir Contador Producto
Cuenta producto Cuenta pallete
[ltirna Siquiente Hlin AL
Producto| 000007 ]| ] | P8 | pelar] Jowi | | Reinicia
Praducta I 1
Cancelar | | Beeplar I Cancelar I | feeptar I

Cuadro de diadlogo para entrada de cuenta para una cuenta de producto /
Cuadro de dialogo para entrada de cuenta para una cuenta de palé

cuenta llega al numero definido de productos por palé
Esta cuenta de producto no se imprime. Se proporcio

NOTA: La cuenta de Producto en el didlogo de «Cuenta pallet» es una cuenta interna a
la cuenta de palé. Monitoriza el nUmero actual de productos en el palé. Cuando esta

, la cuenta de palé se incrementa.
na para las personas que desean

imprimir solamente una cuenta de palé. Si ambas una cuenta de palé y una cuenta de pro-
ducto (por ejemplo, CAJA 4 DE PALE 124) se imprimen, un cuadro de didlogo de entrada
para Cuenta de producto se mostrara para cada cuenta. Para mantener sincronizadas
correctamente las cuentas de producto y palé, la cuenta imprimible de producto («1» en la
ilustracién arriba a la izquierda) debe coincidir con la cuenta de palé («1» en la ilustracién

a la derecha que se muestra arriba).
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Pulse el botén de Editar campos variables.

f Cambio de datos de campos variables

Tarea 1: Introducir Campo Yanable

@’ Introcucir

& Mumero de lote:

123

Cancelar Szeptar
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Seccion 9: Funciones de utilidad

Control del acceso de usuario

Acceso a cualquier o todas las funciones del controlador se puede controlar mediante una
contrasefa de usuario. En la pantalla de acceso de usuario, se configuran cuales funcio-
nes estén accesibles a todos y cuales estén protegidas con contrasefia. La contrasefa
también se configura en esta pantalla. Para mostrar la pantalla de acceso de usuario,
pulse en Paneles de control en la pantalla de inicio, y luego pulse en Acceso de usuario.

Acesso de Usuario i

Mivel de acceso

|A|:essc: Ahierto |
Menzajes

Cambiar

Contrasera Cancelarl Beeplar I Faneles de °I°

Cantral

Hora & I
- II Fecha X

Estado

Acceso Abierto

=
] 5

Los controles para configurar el nivel de acceso, y para configurar o cambiar la con-
trasefa, estan en el cuadro de Acceso de usuario en la parte superior a la izquierda de la
pantalla. El resto de la pantalla imita la pantalla de inicio, y muestra cuales funciones estan
accesibles y cuales estan cerradas con los niveles de acceso diferentes.

Configuracion del nivel de acceso
Pulse en el cuadro de Nivel de acceso para seleccionar el nivel de acceso:

Mivele: de Acesso de Uszuario

0 Ahiero

Acceso Festricto
Acesso Cerrado
Definido por el Usuario

KL

Cancelar Deeplar
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Acceso Abierto: Proteccidon con contrasefia se
apaga, y todas las funciones del controlador
estan disponibles a todos.

Acceso Restricto: Los botones Imprimir, Men-
sajes, Paneles de Control, y Hora & Fecha
estan deshabilitados. El usuario todavia puede
pausar y resumir impresion, cambiar el mensaje
de impresion (pero no cancelarlo), editar las
cuentas de impresion y los campos variables en
el mensaje de impresion actual, y verificar el
estado del sistema.

Acceso Cerrado: Todos los botones, con la
excepcion del botéon Estado, estan deshabilita-
dos. El operador solamente puede verificar el
estado del sistema.

Definido por el Usuario: El usuario determina
cuales botones en la pantalla de inicio estén
deshabilitados. Toque un boton habilitado para
deshabilitarlo, toque un botdn deshabilitado para
habilitarlo. La ilustracion muestra que los
botones Mensajes, Paneles de Control, y
Hora & Fecha estan deshabilitados, negando el
acceso a todas las funciones de configuraciéon
del sistema, pero permitiendo al operador que
pausar y resumir la impresion, cambiar o can-
celar el mensaje de impresion, editar las cuen-

Seccion 9: Funciones de utilidad

Aceszo de Usuario
hivel de acceso

Irnprimir

Mensajes

Carnbiar
Contraseria

Cancelar | Boeptar I Paneles de ¢4 A3

Contral 9@ |3
| kel

Estado

L&D

Irnprirnir ... (ﬁl 1 %l

Acezzo de Usuario
Mivel de acceso

o R

Mensa_’%
Cancelar I Pacnelias : OIOT
aintr L K

o

o
i & | |

Carnbiar
Contrazera

De:eplar

Aceszo de Usuario

Imprin%

Mivel de acceso

Carnbiar

Contrasefia | Gancelar | aseptar | Panelesry o‘rgf
Lan a3

Estado u
Imnprim iy (5 T%? f%fl -

Acesso de Usuarnio [—

Nivel de acceso
Defirido por el Usuario B

Carnbizr
Cantrasefia

Cancelar I Aceptar I

o
.

gy 1
e g |42

Estado g

tas de impresién y los campos variables para el mensaje de impresion actual, y

verificar el estado del sistema.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Pagina 57 de 116



Controlador Duo XT

Carmnbiar
Contrazefa

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Seccion 9: Funciones de utilidad

Cambio de la contraseina

La contrasefna predeterminada de la fabrica es Manager. Para cambiar la contrasefia,
toque el botéon Cambiar Contrasena.

Cambiar Contrazena

Contrazefia antigua: ||

Contrazefia nuesa: I

Confirrmar contrazefia nueyva: I

Cancelar I Deeptar I

r

Introduzca la contrasefia antigua (“Manager” si esta cambiando la contrasefa por la prim-
era vez), introduzca la contrasefia nueva, y luego la contrasefa nueva otra vez para confir-
mar. Contrasefas son sensibles al uso de mayusulas y minusculas. Contrasenas pueden
tener hasta 16 caracteres, y pueden tener cualquier caracter alfanumérico, simbolo o
signo de puntuacion.

Si cualquier funcion del controlador esta protegida con contrasena, el botén de Mostrar/
Esconder Men en la pantalla de inicio se reemplaza con un botén mas pequefo, con un
botdon de Cerrar/Abrir. La pantalla de inicio también indica cuales funciones estan protegi-
das con contraseia, mostrando un simbolo pequefio de una cerradura en los botones que
estan deshabilitados.

Tarea 1: Hinguno [+T8 Impririr &= Tarea 1: Ninguno Q= Irnprirnir
| ! Mensa_'% ! Menzajes

> Paneles 11: B Paneles de <30
[ Cantn *e|: | Control

Tarea 41 T: 2 P ¥ Tarea 1 Tarea 2 I
e | 5| | mals) | e 1)
i< B g Bd

| Estado u
. .
kil Inprirnir... @l 1| %| e

Botén de cerrar
Controlador abierto

e

Mostrar/Esconder el Menu

Botdn de abrir
Controlador cerrado

Toque el botdn de Abrir para habilitar las funciones protegidas.

i Introducir Contrasena

Contrasefia ||

Deeplar |

Toque el boton de Cerrar para cerrar con contrasefia el controlador contra acceso no
autorizado.
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Pantalla de estado Estado -
Toque el botdn Estado en la Pantalla de inicio. € Sensor de producto Cabezal 1 s
€ Imprimiendo Temperatura 2 X
nd
[V v

Toque los botones sobre la parte inferior de la ven- b . Nivel tinta
tana de estado para mostrar el estado actual de la Velocidad [ 30/ oot
tarea de impresion o el consumo de memoria del || Mensajes del estado

sistema. Indicadores en los botones muestran el Sisternals) de finta na encontradals).
estado de tareas de impresién y el consumo de
memoria. Una marca de color verde indica funcio-
namiento normal de la tarea de impresion 0 con- | [Faes 13X Tares 2o/ | Hemoria uilizass o |
sumo normal de memoria, una raya amarilla indica

XA

que un elemento necesita atencion y una «X» roja Sesplar |
indica una tarea de impresién no operacional o
uso maximo de memoria.

La ilustraciéon anterior muestra el estado de una tarea del tipo Impulse Jet.

Todos los indicadores de estado de tareas de impresién se actualizan cada dos segundos.

Estado 1/0

Esztado v3 3
—Salidas Entradas
metzc2s PITTIR | 3% L0
wotemazs TSl | ¥ gr BT
rae2rCis BeRs | R g2
meSmom TR | B R
Taren 1 9L | Tarea 2 r\/l Efs Mernoria Utilizada r\/|
Aceptar I

La pantalla de Estado I/O se hace disponible cuando una funcién se asigna a uno de los
canales I/O. (Consulte las I/0 Board Kit Installation Instructions para direcciones sobre
la configuracion de una tarjeta I/O.) Indicadores en la pantalla de estado /O muestran el
estado actual de las salidas de relé y de las entradas apartadas de la tarjeta 1/0O, y se actu-
alizan cada dos segundos.

Indicadores de salida de relé:

[
20—l 5

I
20 6—n”, 53

Nimero de salida Nimero de terminal y

| contacto normalmente
0 Jal:[iertn _
=0 2—Nmero de terminal ¥

¢ 2z contacto normalmente
cerrado

Numero de terminal
¥ contacto comun

Indica que la funcion de salida no esta definido, o «Ninguna».

Indica que el relé no esta energizado (contacto comun y contacto normal-
mente cerrado estan en rojo).
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Seccion 9: Funciones de utilidad

zun—gf‘n 24 Indica que el relé esta energizado (contacto comun y contact normal-
=22 mente abierto estan en verde).
Indicadores de entrada:
Mimero de terminal
de contacto ‘A’ de la
entrada
Nimero de ___ oA 9=
entrada E A —
L{Nﬂmero de
terminal de contacto
'B' de |a entraga
DH 34 3
= 41— Indica que la funcion de entrada no esta definida, o «Ninguna».
A 39—

U. 4. Indicador esta apagado (en gris); la sefial de entrada esta inactiva.

A 39—

0. 45 Indicador esta encendido (en verde); la sefial de entrada esta activa.

Control manual de salidas de relé

Un relé de salida en que se asigna la funcion de Encender/Apagar manualmente se
puede energizar o desenergizar manualmente mediante la pantalla de estado 1/O. Para
hacerlo, toque el indicador del relé en la pantalla. Téquelo una vez para energizar el relé; y

otra vez para desenergizarlo.

Prueba del sistema

Calibracion de la pantalla tactil se completa en
la fabrica. Recalibracion se puede realizar en
cualquier momento si hay problemas con la
pantalla tactil. En la Pantalla de inicio, selecci-
one Mostrar menu, Paneles de Control, y
entonces Utilidades. Seleccione Calibrar pan-
talla tactil y pulse en Realizar Funcion.

Si la pantalla tactil esta tan fuera de calibracion
que esté inoperable, tendra que abrir la utilidad
de calibracion mediante el teclado. En la pan-
talla de inicio, pulse la barra espaciadora para
mostrar el menu de la pantalla de inicio (el
menu se esconde y se muestra al pulsar la
barra espaciadora), entonces pulse la tecla
«Ty».

Siga las instrucciones en la pantalla.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Seleccionar funcian
Festaurar canfiguracian fabrica -
Frobar pantalla tactil
Calibrar pantalla tactil
Feserva
Restaurar s
Desconecte memoria lLUSE -

Coneccidn de pantalla tactil debida a pogibles ermores
de calibracidn o cambios de termperatura,

Termninado

Realizar Funcidn |
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Configuracion regional

En la Pantalla de inicio, pulse en Pan- Reai | S eti
eles de Control, entonces Configura-
cion Regional. Language .
Deutsch Unitz of measure
& 115, customar
Seleccione el idioma y las unidades de h_ g
medida que se desean. Espafiol " Metric
francais
Forugués
g . ok I
- Cancel |
Unidades de Veloci- | Tamano del | Margenes, Coordenada X,
medida dad de | cabezal de Longitud del producto
lalinea | impresién
Habituales de los | pies/min pulgadas pulgadas
E.U.
Métricas m/min mm cm

Caracteres extendidos que no estan en el — —T .
teclado estandar pueden utilizarse para nom- | & | A& | A
bres de archivo, cédigos de turno, cddigos de
usuario y los nombres de campos variables. | g | E | E | E | | i i i
Para utilizar caracteres extendidos, seleccione
el mensaje o campo que quiere cambiar. Pulse | =
la tecla F4 para abrir el menu de caracteres
minusculos, o F8 (tecla Shift + F4) para abrir el . .
menu de caracteres mayusculos, y seleccione | Y | U
el caracter que se desea.

=
s
I
il
«

—
.
-
o

il’ NOTA: Caracteres extendidos estan disponibles solamente con fuentes de Impulse Jet
g 384/768, de 9 a 96 puntos. Caracteres extendidos no pueden seleccionarse para la fuente
Arial de 126 puntos.

Reinicio del sistema

Si el sistema no responde, 0 si se muestra un mensaje de «Sin memoria», debe realizarse
un reinicio del sistema. Pulse y mantenga pulsado las teclas Ctrl y Alt, y pulse la tecla Del.

PRECAUCION: Cualquier mensaje que estuviera imprimiendo cuando el sistema se par6
se continuara su impresion automaticamente cuando se reinicia el sistema.
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Operaciones de archivo

Copia de seguridad

Para realizar una copia de

seguridad de los archivos de |RIAIGET (3T RETEI (]
datos en el sistema, abra la | geleccionar funcicn
pantalla de Utilidades del - — .
sistema, seleccione Reserva, | |Festaurar configuracion fabrica A .
y pulse en Realizar Funcién. Probar pantalla tactl
Calibrar pantalla tactil
Festaurar |
Desconecte memaoria =B -
Terrminado Realizar Funcidn
Restauracion
Para realizar una restauracion de todos los datos Y Ty
en el sistema mediante un archivo de respaldo, SelEeamnE i EEn
abra la pantalla de Utilidades del sistema, selec- Restaurar configuracion fabrica . |
cione Restaurar, y pulse en Realizar Funcion. Probar pantalia tactil
Calibrar pantalla tactil
Resersa
Desconecta memoria USE hd v|

Terminado Realizar Funcidn

Retirada sin peligro de memoria USB

Utilidades del Sistema
Selecoionar funcidh

Para realizar un retiro seguro de su almace-

. e Frobar pantalla tactl &
namiento USB, abra la pantalla de Utilidades del Calibrar pantalla tacti |
sistema, seleccione Desconecte memoria USB, Fieserva
y pUlse en Realizar FunCién' tur memaria lJSE

Gestor de archivos ~ v |

PRECAUCION: Corrupcion de datos en el disposi- _ B
tivo de almacenimiento USB puede ocurrir si este e SR
paso no se realiza.
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Gestor de archivos

Seleccionar funcidn
Abra la pantalla de Utilidades del sistema, selec- Prohar pantalla taci -
cione Gestor de archivos, y pulse en Realizar Calibrar pantalla tacti
Funcién. pecenve

Mambre Tamafio Fecha Modificada

Bl home Jan 071 0:00

[~ | »

4

Seccion 9: Funciones de utilidad

Utilidades del Sistema

Desconecte memaotia USE

Terminado

Realizar Funcidn

la— Abrir la seleccion actual

5 X Salir
[Eliminar la sele

T

Copiar la seleccion actual
Cortar la seleccion actual

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

ccion actual

Pegar a la carpeta abierta

<—— Navegar hacia arriba por una carpeta
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Seccion 10: Mantenimiento

b

Mantenimiento del sistema

Intermitente (como se requiere):

1.
2.

3.

Asugurese de que el fotosensor esté limpio y sin residuos.

Asugurese de que las juntas téricas en la rueda del codificador estén presentes y no
gastadas.

Asegurese de que la tornilleria de los soportes permanezca apretada.

Anualmente:
Substituya las juntas téricas del codificador (5765-206).
Calibre la pantalla tactil.

Mantenimiento de cabezales de impresién, ScanT-
rue Il: Tinta porosa

Arrangue diario/por turno

jUse antiparras de seguridad cuando soluciones y tintas industriales se manejan!

Rocie el disolvente apropiado en un pafio sin pelusa y paselo suavemente por la parte del-
antera del cabezal de impresién para eliminar residuos.

Ejecute un ciclo APS para cada cabezal de impresion.
Se recomienda que el sistema permanezca encendido para la operacion normal del dia a

dia.

Paradas de siete dias o mas

Parada:

1.
2.

Apague el interruptor de alimentacion del controlador mediante el teclado.

Rocie el disolvente apropiado en un pafio sin pelusa y paselo suavemente por la parte
delantera del cabezal de impresion para eliminar residuos. Instale la tapa de envio en
el cabezal de impresién, asi como la tapa de parada de larga duracion: Long term shut-
down gasket (Kit 5760-857).

Arranque:

1.

Retire la tapa de envio y la tapa de parada de larga duracion antes de activacién y deje
calentarse los motores de impresion (aproximadamente 5 minutes). Rocie el disolvente
apropiado en un pafo sin pelusa y paselo suavemente por la parte delantera del
cabezal de impresion para eliminar residuos.

Si el sistema esta equipado con la Sistema de Limpieza Automatica (ACS), ejecute el
ciclo de limpieza para cada cabezal de impresion.

NOTA: Es necesario remover la tapa de envio, o la fuerza de vacio del ciclo APS cor-
rompera la calidad de impresion y puede iniciar un sifon de la tinta del depdsito y la botella.
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Mantenimiento de cabezales de impresién, A5000:
Tinta no porosa

ACS — Automatic Cleaning System/Sistema de limpieza automatica
Una limpieza automatica se recomienda cada cuatro horas.

Arranque diario/por turno

* Exceso de suciedad corrugada, cabellos de angel (pegamento), y tinta seca deben
removerse de la placa frontal de acero inoxidable. Utilice pafios sin pelusa y aerosol de
disolvente NP.

* Una vez cada turno / dia, utilice un hisopo de esponja durante un ciclo ACS.

o0 Tenga listo un hisopo de esponja.

o Pulse la tecla ACS en la parte posterior del cabezal de impresion.

o0 Mientras que el sistema automéatico de descarga con disolvente esta
dispensando disolvente, agite la placa del orificio con el borde lateral del
hisopo de esponja. No friegue con fuerza; agitacion ligera es todo lo que es
necesario.

NOTA: NO utilice nada pero un hisopo de esponja para la agitacion.

o Cuando la tinta comienza expenderse, pare la agitacion con el hisopo de
esponja y deséchelo.

0 Rocie un disolvente en un pafo sin pelusa y
paselo sobre la placa frontal de acero
inoxidable para limpiar cualquier exceso de
tinta. Deseche el pafio.

Paradas por menos de siete dias

* Asegurese de que el mensaje de impresion esté pausado
0 cancelado.

* Afloje los tornillos de perilla de cola de milano vy tire el
cabezal hacia atras del area de impresion.

» Ejecute un ciclo del sistema de limpieza automatica (ACS)
con agitacién de hisopo de espuma.

* Con un aerosol de disolvente, limpie cualquier exceso de
desechos o tinta en el cabezal de impresién.
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Paradas de siete dias o mas

Retire el cable DB-25 de la parte posterior del cabezal de impresion.

Limpie e instale el sello de relleno de la placa de orificio.

Limpie e instale la tapa de almacenamiento frontal de la placa de orificio.

Instale la tapa de ventilacién en la parte posterior del cabezal de impresién (conexion
de tipo luer macho).

Si el cabezal de impresion se retire del area de impresion, las conexiones y las lineas
de tinta y disolvente que estan desconectadas deben limpiarse con un aerosol de dis-
olvente.

Arranque (de corto plazo

Si el equipo no ha imprimido por unas horas o por una noche, pulse el botéon ACS en la
parte posterior del cabezal de impresion.

Agite con un hisopo de esponja mientras que el disolvente se expende.

Pare cuando la tinta fluye.

Si faltan algunos canales, se puede realizar un Auto-Prime/Cebado automatico. Pulse
y mantenga pulsado el botén ACS en la parte posterior del cabezal de impresion.
Espere hasta que la luz del suministro de tinta destella una vez, y luego suelte el boton.
Solamente la tinta fluira por los orificios.

Arranque (después de larga duracién)

Instale cualquier y cada linea de tinta y disolvente.

Retire la tapa de ventilacion de la parte posterior del cabezal de impresion.
Retire la tapa de almacenamiento frontal y el sello de orificio.

Instale el cable DB-25 del cabezal de impresidn y permitalo a calentarse.
Siga las instrucciones de arranque (de corto plazo).
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Mantenimiento preventivo

1. De vez en cuando habra acumulacién de desechos en la parte delantera de la cara del
motor de impresién que vaya a requerir mas atencion. Tipicamente este desecho viene
en forma de corrugado, polvo, pegamento u otros materiales similares.

2. El método para limpiar los desechos requerira el sistema de limpieza automatica
(ACS), Aerosol para mantenimiento de Impulse Jet (5760-695) para tintas porosas, y
(5760-861) para tintas no porosas, un hisopo de esponja suave (5760-832) y panos sin
pelusa (6600-171).

3. Limpie la suciedad y el pegamento de «cabello de angel» del area de la placa frontal
con un pafo sin pelusa y Impulse Jet Maintenance Spray/Aerosol para mantenimiento
de Impulse Jet.

4. Remoje ligeramente un hisopo de esponja con el aerosol de mantenimiento y limpie
hacia arriba y hacia abajo en el canal de impresion.

Limpie
hacia
arriba vy
abajo

5. Pulse y mantenga pulsado el botén Purge/Purgar en la parte posterior del cabezal de
impresion por 0,5 a 1 segundo. El ciclo ACS se iniciara.

= i R ‘N

s rewrenstune

9
@

&

6. Limpie la parte delantera del cabezal de impresion con un pafio sin pelusa y el aerosol
de mantenimiento para quitar cualquier exceso de tinta.

7. Repita los pasos 3 a 6 segun sea necesario.
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Anualmente

1. Sustituya el filtro de ventilacién en la parte _posterior del cabezal de impresion.

Filtro de
ventilacion

2. Dependiendo de la calidad de impresion deseada, puede ser necesario devolver los
cabezales de impresion a la fabrica para limpieza ultrasénica de la placa de orificio y
para la inspeccion de la tuberia del cabezal de impresion.

3. Limpie la Combo Fitting/Conexion de combinacion en la linea de vacio.

CABEZAL DE IMPRESION NO-POROSA 384

|l womm 1

COMBO CHECK VALVE/FILTRO/CONEXION DE ORIFICIO

Desmonte la conexién (como se muestra), limpiela y reensamblela.

Filtro de tamiz
metalico

FLUJO DE TINTA
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ACS - Automatic Cleaning System / Sistema de limpieza
automatica

' NOTA: Si la baliza luminosa del Pro-Series IS esta destellando o iluminada en cualquiera
il, manera, el sistema ACS no se activara. Asegurese de que todos los defectos de tinta se
corrijan antes de realizar un ciclo ACS.

El sistema ACS es una herramienta valiosa para la limpieza rutinaria de los desechos de la
cara del motor de impresion. Las imagenes siguientes demuestran una impresion antes y
después del ACS.

LF it

1
|

IDIDE

DESPUES DE ACS

@ NOTA: La duracién del ciclo de ACS es aproximadamente 5 - 10 segundos.
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Esta caracteristica puede realizarse mediante tres métodos.

En el cabezal de
impresion: Pulse vy
mantenga pulsado el
boton Purge/Purgar
en la parte posterior
del cabezal de
impresioén por 0,5 a 1
segundo. El ciclo
ACS se iniciara.

Con el controlador
(solamente NP):

1.

M

Boton  para
abrir el Menu

enu de impresion

Irnprirnir ... @| le

de impresion
N N N .

Irnprimmir...

| | [
g : Furgar — 1 = %g T
Tarea 1 Tan Cerrar i
| Henti i i) i
o B T h o a w Boton de
Estado g p u rg ar

Ocultar e
Went S

PANTALLA DE INICIO

Tarea Purgar 1

Toque el cabezal que se desea

Limpiar Cabezal

Terminado

|_Botdn para lim-
piar el cabezal
de impresion

W

PANTALLA DE PURGAR

~ Boton  de

purgar

3. Con el controlador (solamente NP): Configuraciéon de limpieza automatica: El con-
trolador también puede configurarse para limpiar automaticamente los cabezales de
impresion durante los descansos regulares en el horario de produccion.

Configuracion Auto Limpieza

Tarea 1: Ninguno Entradas L Config. de

& Salidaz o 1+ Sisterna
1  Intervalo de Auto Limpieza

Utilidades @ Red
2 breszo de Cadigas

Usuario de Usuario & .

Lirpiar cabezales cada | 04:00  [HH:MM].
Tarea 1 Config. futo Config. | |
Lirnpieza Regiconal -~ -
Cerrar Mend e
IFprirmir ... (ﬁ 1| jgl D;::.'lgr -:c:(- Cancelar I Preptar I
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Mantenimiento del Pro Series IS

Cambio de tinta

PRECAUCION: Sustituye la tinta solamente con el mismo tipo de tinta que se recibié orig-
inalmente con el ProSeries IS.

La baliza luminosa del Estado de tinta se ilumina cuando la botella de tinta esta vacio, y la
bomba se desactiva. Esta luz indica que se necesita cambiar la botella de tinta, y permita
al operador por lo menos cinco minutos para cambiar la botella antes de que se desactiva
la impresion. Si la botella de tinta no se cambia entre cinco minutos, impresién se desacti-
vare en cada «Tarea» y la baliza luminosa se destellare lentamente.

Anualmente

Cambie el filtro de ventilacion en el Centralized Ink Delivery System (CIDS)/Sistema cen-
tralizado de entrega de tinta.

Filtro de
ventilacion

5765-313 Manual de Operaciones Rev D Pagina 71 de 116



Controlador Duo XT Seccion 11: Localizacion y resolucion de prob-

Seccion 11: Localizacion y resolucion de problemas

Controlador

Mayoria de los problemas con el controlador son el resultado de cables mal conectados.
Compruebe todas las conexiones, incluyendo las de la interfaz de alimentacion, de los
cabezales de impresidn, del codificador y del fotosensor.

Controlador Marksman Duo XT:

Sintoma Causa posible Método de prueba de funcionamiento
Ninguna energia al | Fuente de Compruebe el indicador luminoso de la
controlador, ningun | alimentacién fuente de alimentacion.
diodo emisor de luz Busque la salida de 24V para Pro Series o
verde en la CPU 15V para VxJet.
Compruebe la conexién entre la CPU y la
primera tarjeta de interfaz (CPU JP1 y
Interfaz JR1).
La pantalla tactil no | Pantalla tactil / Ejecute una prueba del sistema y calibre la
esta reaccionando, | Ensamblaje de la pantalla tactil.
es dificil hacer pantalla
selecciones
Ninguna reaccion Ensamblaje del Inspeccione el cable de flexion para el
del teclado teclado dano, particularmente en el extremo que
entra en el conector de la CPU.
El sistema no Tarjeta de la CPU Busque el diodo emisor de luz verde que
responde. indica la alimentacion.
Busque el diodo emisor de luz amarilla.
Parpadeo indica que la CPU esta funcio-
nando. Si la CPU responde, reiniciela
mediante: Ctrl/Alt/Del. Si el sistema no se
reinicia, quite la alimentacion por 10
segundos para realizar un reinicio duro.
Pruebe la potencia en los siguientes pun-
tos:
TP1 = Suministro de voltaje de la retroilu-
minacion esta 12V cuando el controlador
esta encendido, @V cuando el controlador
esta apagado.
TP3 =3,3VDC
TP5 =5VDC
La pantalla tactil no | El cable PCB desde | Inspeccione el cable para desgaste o
responde. la CPU hasta la abrasiones.
pantalla
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Pro Series IS:

Sintoma

Controlador Duo XT

Causa posible

Seccién 11: Localizacién y resolucién de prob-

Método de prueba de funcionamiento

Tinta no se bombea
al cabezal de
impresion.

Fuente de
alimentacion

Asegurese de que el interruptor del Pro
Series IS esté encendido.

Busque el diodo emisor de luz de Power/
Potencia en la tarjeta interna de la fuente
de alimentacion. Si el diodo esta ilumi-
nado, inspeccione la salida de la fuente de
alimentacion en P2. Debe ser 12VDC.

Tarjeta PC

Inspeccione los indicadores de diodo emi-
sor de luz y los voltajes de los conectores
en la tarjeta.

LED4: Verde; indica que el cabezal de
impresion esta sefalando para que la
bomba de liquido se encienda.

LEDS: Rojo; indica que la botella de resid-
uos esta llena.

LED7: Amarillo; indica que la tinta esta
baja en el depésito CIDS.

J3: Conector de la bomba de liquido;
12VDC cuando la bomba esta encendida.

Bomba de liquido

Pruebe para 12VDC en la bomba. Si no
hay ningun bombeo, o si la bomba suena
débil, sistituye la bomba.

No hay ningun vacio
en el cabezal de
impresion durante el
ciclo ACS. La tinta
esta desbordando el
cabezal de
impresioén.

Fuente de
alimentacion

Asegurese de que el interruptor del Pro
Series IS esté encendido.

Busque el diodo emisor de luz en la tarjeta
interna de la fuente de alimentacion. Si el
diodo esta iluminado, compruebe la salida
de la fuente de alimentacion en P2. Debe
ser 12VDC.

Tarjeta PC

Inspeccione los indicadores de diodo emi-
sor de luz y los voltajes de los conectores
en la tarjeta.

LED3: Verde; indica que el cabezal de
impresion esta sefialando para que la
bomba de liquido se encienda.

LEDS: Rojo; indica que la botella de resid-
uos esta llena.

LEDG: Rojo; se enciende, se apaga, Yy
destella con la baliza luminosa. Cuando
estd apagado, la tinta estd aceptable.
Cuando esta encendido, la tinta esta baja.
Un destello lento (1Hz) indica que la tinta
se ha agotado, y un destello rapido (6Hz)
indica que la botella de residuos esta llena
0 que la bomba estaba encendida por mas
de 15 segundos.

J4: Conector de la bomba de vacio;
12VDC cuando la bomba esta encendida.
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Pro Series IS (a continuacion)

Sintoma

(a continuacion)

Causa posible

Seccién 11: Localizacién y resolucién de prob-

Método de prueba de funcionamiento

Bomba de vacio

Asugurese de que toda la tuberia esté
conectada entre el cabezal de impresion y
el Pro Series IS. La botella separador de
tinta debe estar completamente apretada.
Abra el CIDS y elimine cualquier imped-
imiento en la linea. Inicie un ciclo ACS, y
escuche la bomba.

Verifique 12VDC en la bomba de vacio.

Las bombas de
liquido y vacio no se
encienden, y la luz
del interruptor de
alimentacion esta
apagada

Fuente de
alimentacion

Asegurese de que el
encendido.

Busque el diodo emisor de luz en la tarjeta
interna de la fuente de alimentacion. Si el
diodo esta iluminado, compruebe la salida
de la fuente de alimentacion en P2. Debe
ser 12VDC.

interruptor esté

La luz de la baliza
luminosa no se ilu-
mina cuando la tinta
estad agotada.

Fuente de aliment-
acion

Asegurese de que el interruptor del Pro
Series IS esté encendido.

Busque el diodo emisor de luz de Power/
Alimentacion en la tarjeta interna de la
fuente de alimentacion. Si el diodo esta ilu-
minado, compruebe la salida de la fuente
de alimentacion en P2. Debe ser 12VDC.

Tarjeta PC

Compruebe los diodos emisores de luz y
los voltajes de los conectores en la tarjeta.

LEDS: Rojo; indica que la botella de resid-
uos esta llena.

LEDG: Rojo; se enciende, se apaga, Yy
destella con la baliza luminosa. Cuando
estd apagado, la tinta estd aceptable.
Cuando esta encendido, la tinta esta baja.
Un destello lento (1Hz) indica que la tinta
esta agotada. Un destello rapido (6Hz)
indica que la botella de residuos esta llena
0 que la bomba estaba encendida por mas
de 15 segundos.

J5: Conector de alimentacion; 12VDC
cuando la alimentacion esta encendida.

J1: Conector de baliza luminosa; 12VDC
cuando la baliza luminosa esta encendida.

Bombilla de baliza
luminosa de 12V

Desconecte la baliza luminosa de la tarjeta
y compruebe la resistencia de la bombilla.
Si la bombilla esta abierta, debe cambi-
arse.
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Seccién 11: Localizacién y resolucién de prob-

Cabezal de impresion Pro Series 384 NP

Sintoma

Causa posible

Método de prueba de funcionamiento

El ciclo ACS no esta
funcionando.

No hay conexion
entre el Pro Series
IS y el controlador.
No hay aliment-
acion al Pro Series
IS. No hay conex-
i6n del controlador
al cabezal de impre-
sion.

Inspeccione el cable de comunicacion del
Pro Series IS y asegurese de que esté
conectado a la tarjeta de interfaz. Consulte
Seccion 4: Instalacion de cables eléctricos.

Tarjeta PC

Compruebe los diodos emisores de luz en
la tarjeta.

LED1: Verde; indica que el cabezal de
impresién quiere que IDS encienda la
bomba de vacio.

LED2: Verde; indica que el cabezal de
impresién quiere que IDS encienda la
bomba de liquido.

LED9: Verde; indica que la valvula de sole-
noide de entrada esta abierta.

LEDS8: Verde; indica que el depdsito del
cabezal de impresién esta lleno.

LED3: Verde; indica que el depdsito del
cabezal de impresion tiene poca tinta y
que ha expirado el temporizador que
indica cuando no hay tinta.

La tinta se desborda
y gotea después de
un ciclo ACS.

La botella de resid-
uos no esta apre-
tada. La linea de
vacio esta desco-
nectada, la longitud
maxima de linea de
vacio se excede, o
la linea de vacio
esta enrollada.

Inspeccione la botella de residuos y
asegurese de que esté apretada. Inspecci-
one la linea de vacio y las conexiones.
Consulte Seccidn 4 para las longitudes
maximas de las lineas y los requisitos de
instalacion.

El filtro/la conexion
de combo se
necesita limpiar.

Limpie la conexion de combo.
Consulte Seccion 10: Mantenimiento.

El cabezal de impre-
sidon no se calienta;
LED de «At Temper-
ature» nunca se
enciende.

Trident Print Engine/
Motor de impresion
Trident

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Compruebe la resistencia del calentador y
el fusible térmico. La resistencia del fusible
térmico debe ser 0 ohmios. La resistencia
del resistor del calentador debe ser 33-48
ohmios.
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Seccién 11: Localizacién y resolucién de prob-

Pro Series 384 NP (a continuacién)

Sintoma

(a continuacion)

Causa posible

Tarjeta PC

Método de prueba de funcionamiento

Compruebe los diodos emisores de luz en
la tarjeta.

LED4: Amarillo; indica que el calentador
esta encendido.

LEDS5: Verde; indica que el cabezal de
impresion ha llegado a su temperatura de
funcionamiento. La temperatura de funcio-
namiento se configura mediante un resis-
tor en el motor de impresién.

El depdsito de tinta
en el cabezal de
impresion no se rel-
lena, o la tinta no se
bombea durante un
ciclo ACS o un ciclo
de Auto-Prime/

Cebado automatico.

Solenoides

Desconecte la alimentacion del cabezal de
impresion. Desconecte el cableado de
solenoide. Los solenoides de purgar, de
entrada, y de retorno se instalan en 1-2, 3-
4,y 5-6, respectivamente. La tinta que
entra el depdsito se maneja por la valvula
de entrada. Los sistemas de Auto-Prime y
ACS se manejan por la valvula de purgar.
Compruebe la resistencia de las clavijas
de valvula respectivas. Un rollo abierto
debe reemplazarse.

Tarjeta PC

Compruebe los diodos emisores de luz en
la tarjeta.

LED2: Verde; indica que el cabezal de
impresién quiere que IDS encienda la
bomba de liquido.

LEDS9: Verde; indica que la valvula de sole-
noide de entrada esta abierta.

LEDS8: Verde; indica que el depdsito del
cabezal de impresion esta lleno.

LED3: Verde; indica que hay poca tinta en
el deposito del cabezal de impresion y que
ha expirado el temporizador que indica
cuando no hay tinta.

Un cabezal de
impresion no puede
imprimir.

Tarjeta PC

Asegurese de que todos los cables de
cabezal de impresién y el cable de motor
de impresion estén colocados bien en
cada extremo. Compruebe los puntos de
prueba y los diodos emisores de luz en la
tarjeta.

TP1: Suministro de alto voltaje a driver IC
(U9). El nivel de voltaje se configura medi-
ante un sense resistor en el motor de
impresion (40-150 VDC).

LEDG: Verde; indica que el alto voltaje esta
bajo.
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Seccién 11: Localizacién y resolucién de prob-

Pro Series 384 NP (a continuacién)

Sintoma

Causa posible

Método de prueba de funcionamiento

Unos canales no
estan disparando
después de ciclos
de cebado multi-
ples.

Aire en el cabezal
de impresion

La causa mas comun de la pérdida de
canales es la presencia de aire en el
cabezal de impresion. Consulte Seccién 4:
Instalacion, Configuraciéon de la estacion
de impresion, Cebado de los cabezales de
impresion para el procedimiento de purgar
y cebar.

Trident Print Engine/
Motor de impresion
Trident

Los cristales piezoeléctricos raramente fal-
lan, a menos que el cabezal de impresion
se ha caido o recibido un impacto severo.
Un canal no puede disparar con un cristal
agrietado, y el resultado es la pérdida per-
manente de impresién con el canal fallido.

Prueba de deteccion de un fotosensor

Esta prueba determina si la deteccion del fotosensor esta ajustada correctamente para la

aplicacion.

@ NOTA: El objeto que se utiliza para la prueba debe ser una muestra del producto real.

1. Coloque el objeto de prueba aproximadamente 742" enfrente del fotosensor; el fotosen-
sor debe detectar el objeto.

2. Coloque el objeto de prueba cerca del centro de los carriles de guia; el fotosensor
debe detectar el objeto.

3. Coloque el objeto de prueba en el carril de guia mas lejos; el fotosensor no debe

detectar el objeto.

4. Verifique que los objetos en el extremo del transportador no activen el fotosensor.

5. Verifique que unas diferencias de color en el producto no causen multiples activacio-
nes del fotosensor a la maxima distancia de deteccion.

NOTA: Si el diodo emisor de luz roja en el fotosensor no se ilumina cuando un objeto se
coloca enfrente de (pero no tocando) el fotosensor, esto es un indicio de que el fotosensor
esta desconectado, o que ha fallado la fuente de alimentacion o el fotosensor.
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Resolucion de problemas de calidad de impresion

Problema: Fracturas menores en canales de impresion.
Causa posible: Residuos en la placa frontal, aire en el canal.

Accion: Ejecute APS. Introduzca cepillos y un flujo positivo de aire para minimizar la acu-
mulacién de residuos.

Problema: Faltan canales y hay fracturas en los canales de impresién.
Causa posible: Un exceso de residuo en la placa fontal, aire en el canal.

Accion: Limpie la placa frontal y ejecute APS. Introduzca cepillos y un flujo positivo de aire
para minimizar la acumulacion de residuos.

Problema: Faltan canales de impresion.
Causa posible: Aire en el canal.

Accion: Ejecute APS. Si el aire no puede removerse, ejecute un Prime Cycle/Ciclo de
cebado segun las instrucciones en Seccién 4: Instalacion.

UL

14
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Problema: Faltan canales de impresion inferiores.

Causa posible: Acumulacion de tinta en los orificios inferiores.
Accion: Limpie la placa frontal y ejecute APS.

il

Problema: Impresioén borrosa.

Causa posible: El cabezal de impresion esta muy lejos del sustrato.
Accion: Mueva el cabezal de impresion para dentro de 1/8" del producto.

Problema: Diseio ocasional en forma de damero.
Causa posible: El codificador se esta patinando o rebotando en la cinta.

Accioén: Apriete el codificador en la cinta; reemplace las juntas tdéricas del codificador, si
necesario; o sustituye la cinta transportadora con una cinta mas lisa y sin costuras.
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Controlador Duo XT Seccién 11: Localizacion y resolucion de prob-

Problema: Impresién estirada y tenue, con un patrén en forma de damero.
Causa posible: Se instala el codificador incorrecto, o la velocidad de la linea esta demasi-
ado lenta, si se utiliza el codificador interno.

Accion: Verifique que el codificador correcto se instala.

Problema: Imagen corto, impresion oscura, patrén en forma de damero.

Causa posible: Tamano incorrecto de rueda o codificador, o la velocidad de la linea esta
demasiado rapida, si se utiliza el codificador interno.

Accion: Verifique que el codificador correcto se instala.
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones
Apéndice A: Especificaciones

Controlador

Tamaio

Altura: 11" [279,4mm]
Anchura: 10,39" [263,9mm] 1.50" (38.Amm]
Profundidad: 3,25" [82,6mm]
Peso: 7,4lbs (3,4kQ)

2.20" [55.8mm] 6.00" [152.4mm]— =

f=—————4.50" [114.3mm] ——=

Interfaz del usuario
Tipo: Interfaz grafica del usuario

Teclado: 70 teclas, estio QWERTY,
elastomérico

Pantalla de 7": 800 x 480 LCD de color, @
con pantalla tactil, 7" diagonal

4X M8 X 1.25\

5.75" [146.1mm]

Fuentes

Estilo Arial: 9, 15, 24, 30, 48, 63, 96, y W
126, estandar y en negrita. i i

00 0 [0

Almacenamiento .~ 40.39"[263.9mm]
512 MB de memoria flash

Velocidad de impresién
Hasta 200 pies por minuto

Longitud maxima del campo

Hasta 256 caracteres de longitud (81
pulgadas para un campo variable)

11.00" [279.4mm] )

Longitud maxima del producto .

200 pulgadas e BEBEERE
H0E00E0

. . ., . .. FEEIMEROMLORE
Distancia maxima de repetir impre- = JEOLDEDLUHOWLODES )
sion T NI WEIEIr LG ]
222 BaE 7 Bn0E

200 pulgadas

— T iy =

Cabezales de impresiéon compatibles
Dos (2) Cabezales de ProSeries 768

Cuatro (4) de ProSeries 384 3.25° [82.6mm]
Cuatro (4) de ProSeries 384 NP

Codificador
2400 ppr/300 ppi, nivel TTL, 5-26
e pp pp
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Sensor de productos
24 VDC, current sinking, active low

Puertos
(2) puertos RS-232, (1) puerto 100Base-T Ethernet
(2) puertos USB

Caja
Caja de acero inoxidable

Rendimiento de impresién
Hasta 10 lineas de impresion a 200 pies por minuto

Alimentacién eléctrica
90-260 VAC, 50/60 Hz, 3,0A max. (entrada de la fuente de alimentacion)
24 VDC, 5,0A (entrada del controlador)

Condiciones ambientales
Temperatura de funcionamiento: 40°F a 104°F (5°C a 40°C)
Humedad relativa de funcionamiento: 10 - 90%, sin condensacion

Distancia maxima entre el cabezal de impresién y el controlador
25 pies

Cédigos de barras compatibles
|2deb5

GTIN-14 (ITF-14)

GTIN-8 (EAN-8), GTIN-13 (EAN-13)
Cadigo 39

GTIN-14 (UCC-128)

Cddigo 128

GTIN-12 (UPC-A), UPC-E

Matriz de Datos
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Especificaciones de cabezales de impresion (Porosa)

Cabezal de impresion Pro Series 384:

2153 [546.9 mm)
e 12,00 [304.8 mm] — =t 275 [69.9 rm]
1
@ @
@ @ *
5.00 [127.0 mm]
‘ + 1
g M~ |01 [25.6 mm]
- 502 [76.6 mm]
\ ji e e 1447 [3675 mm)
2X #10-32 X .25 DEEP
(BOTH SIDES)
3.00 [76.2 MM] —fme——— s 12,86 [321.4 mm] ——»=| 550 [139.7 mm]

Cabezal de impresion Pro Series 768:

2.80 [71.1 mm]
—

22.01"[559.1 mm]

l«———— 12.00" [304.8 mm]

©)
| 6.32"
[160.5 mm]
O
1 1 P
3 502
5 5 [76.6 mm] 107
| \ [27.2 mm]
2X #10-32 x .25 DEEP
(BOTH SIDES) 14.47"
3.00” 13.14” [333.8 mm] —| [367.5 mm]
[76.2 mm]

l— 5.50" [139.7 mm] —»|

Alimentacion eléctrica: Entrada de 24VDC del controlador

Sistema de tinta

(384 & 768 porosa): Tecnologia de alimentacion capilar sin presurizaciéon
Cebado: Sistema de cebado automatico (APS)
Sensor flotante: Deteccidn de bajo nivel de tinta y de
botella de residuos llena.

Especificaciones de tinta:ScanTrue |I® (Cabezales de impresiéon 384 y 768),
a base de aceite pigmentado, para superficies porosas.
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Datos técnicos:

Cabezal 384 Cabezal 768
Area de la imagen: 0,38"-2" 0,38"-4"
(10 - 51mm) (10 - 102mm)
Canales: 128 256
Orrificios: 384 768
Resolucién horizontal: 150 o 150 o
300 dpi 300 dpi
Lineas de impresion: 1-21 1-42

Condiciones de funcionamiento:
Temperatura: 50° - 104° F (10° - 40° C)
Humedad relativa: 20 - 80% (sin condensacion)
Condiciones de almacenamiento:
Temperatura: 32° - 109°F (0° - 43° C)
Humedad relativa: 20 - 80% (sin condensacion)

Cabezal de impresion Pro Series 384NP

or

—F
ST -Y L E PYTY) ——

101 255 MM]
AL ORIFICIO MAS BAJO

Tamaiio - Cabezal 1J384
Longitud: 11,84" [300,8mm]
Anchura: 2,75" [69,9mm]
Altura: 5,0" [127,0mm]
Peso: 6 Ibs [2,7kg]
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Caja

Aluminio anodizado

Alimentacidn eléctrica

Entrada de 24 VDC del controlador

Filtracion de tinta
Filtro en linea de la entrada del sistema; de 25 micrones
Filtro integrado en el motor de impresion; de 10 micrones

Velocidad de impresion
Texto alfa 0 numérico hasta 200 pies por minuto @ 200 dpi,
125 pies por minuto @ 300 dpi. Codificacion con barras hasta 150 pies por minuto.

Resolucion de impresién
Cabezal 384/128: 128 canales direccionables, altura de 2" de impresion sdlida
Cabezal 768/256: 256 canales direccionables, altura de 4" de impresion sdlida

Distancia de tiro
Hasta 1/8” (1/16” se recomienda para calidad de impresion consistente)

Tipo de tinta
AllWrite A5000: Tinta negra a base de tinte, para sustratos no porosos

Condiciones ambientales

Temperatura de funcionamiento: 50°F a 104°F (10°C a 40°C)
Humedad de funcionamiento: 5 - 80% sin condensacion
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Pro Series IS

~ 1413
Tamano el |

Altura: 22,12" [561,3mm]
Anchura: 14,18" [360,2mm]
Profundidad: 4,47" [113,5mm]
Peso: 15 Ibs. [6,8 kg] - - o

Espacio libre de cable y tuberia: 5" | f
de la parte inferior de la caja 443 A

Caja
1093

Caja industrial sellado de acero =77 ]
inoxidable.

Filtracion de tinta

Integrado al depdsito de suministro; 1 :] |'

de 25 micrones

i i Actri PUERTC
Alimentacion eléctrica 2 /FAM y
Fuera de Europa: 103VAC a ®=t>mi BALIZA
122VAC, 60Hz, max. de 1,0 Amp. LUMINCSA

OPCIOMAL

Europea: 207VAC a 253VAC, 50Hz, 0 _
max. de 0,5 Amp. COMUNICACION [/O
Gama normal de presién de func- Cmi:} co R?SDGR
ionamiento
Salida de bombeo de 0 psi a 30 psi £xmMEx
(aproximadamente) durante funcio- -
namiento e

Puertos de cable
« Comunicacioén al controlador

« Cable de alimentacioén . . o
* Baliza luminosa opcional del he - . ,'J
estado de la tinta =5

Condiciones ambientales

Temperatura de funcionamiento:

50°F a 104°F (10°C a 40°C)

Humedad relativa:

« Tinta AllWrite A5000: 5 - 80% p—
sin condensacion

Limitaciones de la tuberia

Logitud maxima del tubo vertical (de [
la parte inferior del Pro Series IS a L
la parte inferior del cabezal de [115.5mm
impresién mas alto) = limitacién de |
la bomba de tinta de 20 pies.

Altura maxima del Pro Series IS o la
tuberia encima del cabezal de impresién = limitacién de la bomba de vacio de 3 pies.

(Consulte Seccion 4: Instalacion, plomeria del sistema.)

Numero posible de cabezales de impresion
2
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Fotosensor con SCS (Smart Cleaning System/Sistema de
limpieza inteligente)

El fotosensor con SCS (5760-871) es similar al fotosensor con dis-
parador de impresion, pero funciona como una parte integral del
sistema SCS. Ayuda con la mejora de la calidad de la primera ima- '

gen que se imprime después de una pausa entre impresiones. |

Esta funcion se utiliza solamente con cabezales de impresién

384NP.

Cuchilla de aire automatica

El sistema de cuchilla de aire es un dispositivo opcional
qgue se utiliza para acelerar el secado en aplicaciones no
porosas. Aunque los resultados varian con la aplicacion,
es tipico alcanzar 10% - 30% del tiempo de secado en
comparacion con un sistema sin la cuchilla de aire. Se
incluyen los soportes para montaje en el lado de un trans-
portador. La cuchilla de aire se vende como un dispositivo
bilateral o de un solo lado. Si se necesita para una apli-
cacion de doble lado, hay que ordenar ambos los niumeros
de parte de una cuchilla de un solo lado y de una de doble
lado. Una fotocélula externa inicia el secado mediante la
deteccion del primer borde del producto. El control de la
cuchilla de aire automatica tiene un temporizador ajustable
de 0,1 a 99 segundos.

Tinta

La tinta se suministra a través de botellas de plastico de 500 mL o 1 litro. Tipos de tinta
incluyen ScanTrue® Il pigmentado para alta definicién de borde en sustratos porosos, y
AllWrite A5000 para superficies no porosas o cartones revestidos especiales.

' NOTA: Nunca mezcle los tipos de tinta, porque no son miscibles. Ocurriran dafos internos

qil’ irreversibles.

Botella de residuos

El sistema APS incluye una botella para la recoleccion de residuos montado en la parte
posterior del ensamblaje de cabezal de impresién. Esta botella debe cambiarse
cuando esté llena para evitar la operacion incorrecta del sistema. Instrucciones para la
eliminacion de residuos se encuentran en la botella.
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Codificador

El Sistema Marksman® Duo HR utiliza
un codificador con salida de colector
abierto de 2400 ppr. La rueda se
dimensiona para proporcionar las
entradas de sincronizacion correctas
para permitir que los cabezales de
impresién puedan imprimir a 100, 200
y 300 dpi.
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Salida de clavijas del codificador para tarjetas de interfaz NP y Pro Series

J2

J1

Tarjeta de interfaz de Pro Series

o
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&)
o =
00000 O0OTO
ZXN00Z O
OzZzzZzzZz0ow=+=
J5 P2 LO Y <F 0O MY I~ N O — P3
0000000000000 00000 Q000000000000
a / —
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Controlador Duo XT Apéndice A: Especificaciones

Pro Series IS

Caracteristicas del sistema

1. Entrega centralizada de la tinta. La tinta se bombea desde una sola ubicacion a través
de una sola linea de tuberia que entonces se bifurca a cada cabezal de impresién en el
sistema. Cuando un cabezal de impresiéon necesita mas tinta, la bomba de liquido
entrega la tinta al cabezal que la necesita. Aunque la linea de tinta esta presionado, un
cabezal de impresion solamente puede recibir tinta si su solenoide de entrada esté abi-
erto. Cada cabezal de impresion controla su propio nivel de tinta en su propio depdsito.

2. Deteccion del bajo nivel de tinta. Cuando el Pro Series IS detecta un bajo nivel de tinta
mediante el flotador en el depdsito de tinta, desactiva la bomba de tinta, dejando una
cantidad segura de tinta. Entonces el Pro Series IS enciende la luz de la baliza lumi-
nosa y envia una sefial al controlador mediante 1/O para alertar al operador.

3. Deteccién de la ausencia de tinta. Si la botella del suministro de tinta no se cambia en
una manera puntual, la proxima vez que un cabezal de impresion necesita tinta, un
temporizador en el cabezal se iniciara. Si el suministro de tinta no ha sido sustituido
dentro de cinco minutos, se desactivara la impresién en todos los cabezales de impre-
sion, y se enviara una senal al Pro Series IS que causara un parpadeo lento de la bal-
iza luminosa.

Vacio centralizado y colector de residuos de tinta centralizado. Como la tinta central-
izada, el vacio se suministra a todos los cabezales de impresién mediante una sola
linea de tuberia que entonces se bifurca a cada cabezal. Cada Pro Series IS tiene una
bomba de vacio para trabajo pesado para asistir al sistema de limpieza automatica,
Automatic Cleaning System (ACS). Ademas, asiste con la eliminacién de residuos de
tinta cuando se purga la tuberia.

AFS (Automatic Flushing System/Sistema de vaciar automatico): Una lata de disol-
vente se atornilla en un receptor. Este liquido pasa a través de un regulador. Un sensor
de presion detecta cuando el nivel de liquido en la lata esta bajo. La PCB entonces
sefala a la baliza luminosa que se ilumine continuamente. El disolvente sale del Pro
Series IS a través de una tercera linea de la tuberia. Como las lineas de tuberia de
tinta y vacio, la linea de disolvente esta conectada a la parte posterior del cabezal de
impresion. Un solenoide de disolvente, dentro del cabezal de impresion, controla el
flujo de disolvente en su camino al sistema ACS. El exceso de disolvente y tinta que se
utilizan durante el ciclo ACS entonces se vacia y se devuelve al sistema de recoleccion
de residuos en el Pro Series IS.

6. Capacidad de tinta. Ambas botellas de 500 mL y 1 L se acomodan por el Pro Series IS.

7. Seguridad. El microcontrolador integrado evita un ciclo de trabajo excesivo de la
bomba de liquido. También desactiva la bomba de liquido cuando el nivel de la tinta
esta bajo, y desactiva ambas bombas cuando se encuentra cualquier anomalia de
tinta, como fallas de tinta y la ausencia de tinta.

Operacion de arranque

Si toda la plomeria y las conexiones eléctricas estan conectadas, el Pro Series IS se
puede iniciar mediante el conmutador eléctrico. El sistema responde solamente a la
entrada de la conexién 1/O al controlador. Esta conexion de I/O es esencialmente una
conexion de paso al bus del cabezal de impresion. Es decir, los cabezales de impre-
sion manejan los estados de encendido/apagado de las bombas de tinta y vacio. Si los
cabezales de impresion no estan solicitando tinta para rellenar el depdésito, o vacio de
un ciclo ACS, entonces el Pro Series IS permanecera inactivo.

s

o
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Apéndice B: Piezas y materiales

A
A

Bateria del controlador

Tipo: CR1220, 3V (disponible en tiendas con productos electénicos y en grandes alma-
cenes).

PRECAUCION: Existe el peligro de explosién si la bateria se reemplaza incorrectamente.
Reemplacela solamente con el mismo tipo, o un tipo equivalente recomendado por el fab-
ricante. Elimine las baterias usadas segun las instruccionesn del fabricante.

ATTENTION: Il y a danger d'explosion s'il y a remplacement incorrect de la batterie. Rem-
placer uniguement avec une batterie du méme type ou d'un type équivalent recommandé
par le constructeur. Mettre au rebut les batteries usagées conformément aux instructions
du fabricant.

Reemplazo de la bateria

1. Navegue a la Pantalla de inicio.
2. Cancele cualquier mensaje de impresién; guarde las cuentas de producto, si aplicable.

3. Desconecte la fuente de alimentacién de cada tarjeta de intefaz de cada cabezal de
impresion para cortar la alimentacién del controlador.

4. Quite y reemplace la bateria en la tarjeta de la CPU.

5. Vuelva a conectar la alimentacién a las tarjetas de interfaz de los cabezales de impre-
sion y espere que la pantalla de inicio se haga visible. Si la pantalla de inicio no apa-
rece dentro de unos minutos, pulse el botén ON/Encender en el teclado.

6. Calibre la pantalla tactil.

a. Pulse la barra espaciadora en el teclado para mostrar los botones de la pantalla de
inicio.
{),. If[{iJIse la tecla 'T’ en el teclado para mostrar la pantalla de calibracion de la pantalla
actil.
Ajuste la hora y fecha.
Restablezca la configuracion predeterminada del sistema.
Repita el Paso 6.
. Ponga a cero las cuentas de producto.

. Recargue cualquier mensaje que estuviera imprimiendo antes del reemplazo de la bat-
eria.

= =2 O 00 N
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Kits de ensamblaje de controlador

® ® ® — @
ODEOR oD
e e
ENUILEOERGE0UUES) 0O |
LML )
600 CJ © 8000 @ m
o] r—\ﬂ 11 ﬂ H Q )

ARTICULO | NUMERO DE | DESCRIPCION
PARTE
1 5765-201 Kit de teclado de repuesto
2 5765-214 Kit de PCB de repuesto para la CPU
3A 5765-204 Kit de PCB de repuesto para la interfaz, Pro-Series
3B 5765-219 Kit de PCB de repuesto para la interfaz, 384 NP
4 5765-215 Kit de pantalla de repuesto, 7", con pantalla tactil
5 Bateria de CPU (Tipo: CR1220)
6 5760-746 Cable, de la pantalla a la PCB de la CPU, 40 Conductor
(no se mues- 5760-333 Kit de fuente de alimentacion de 24 VDC
tra)

Repuestos
Nudmero de Descripcion Tipo Color | Tamano
parte
001-0598-01F ScanTrue® Il Tinta a base de aceite Negra 500mL

pigmentado, para sus-
tratos porosos

001-0921-01 AllWrite AS000 Tinta a base de tinte, Negra 500mL
para sustratos que no
sSoNn porosos
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Limpieza de cabezales de impresion

NUMERO |DESCRIPCION CONTENIDO
DE PARTE
5760-695 Aerosol de mantenimento 2 botes
para ScanTrue® Il
5760-832 Hisopos de esponja 100 hisopos
5760-860 2 botes
Aerosol de limpieza
para AllWrite A5000
5760-861 Aerosol de mantenimiento 2 botes
para AllWrite AS000
X30001-001 Pafios de limpieza 300 panos
para cabezales de impresion
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Kits de servicio para sistemas de impresion

|
®
o
M
| o),
— =
A i NOe— o F
[¢] o]
| —
Articulo Numero Descripcion
1 2464632 Kit para el motor de impresién, 384, ScanTrue Il, APS, con tuberia y pieza frontal
1 2464613 Kit para el motor de impresién, 768, ScanTrue Il, APS, con tuberia y pieza frontal
2 2464614 Kit de reemplazo de bomba de cebado
3&8 2464616 Kit de reemplazo de depdsito y la tuberia de tinta, ScanTrue Il
4 2464617 Kit de reemplazo de la PCB del sistema APS
5 2464618 Kit de reemplazo de separador de tinta
6 246620 Kit de botella de residuos de tinta, ScanTrue |l (4 botellas)
7 X40119-001 Kit de reemplazo de filtro de ventilacion (1 filtro)
9 2464120 Cable de comunicaciones
10 2464144 Cable, de la Driver Board a la PCB del sistema APS
11 5760527 Cable, del depésito a la PCB del sistema APS
12 2464146 Cable, de la bomba de cebado a la PCB del sistema APS
13 2464147 Cable, de la bomba de vacio a la PCB del sistema APS
14 2464629 Kit de reemplazo de la PCB de HV, cabezales de 384 y 768 (no se muestran)
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Cabezal de impresiéon Pro Series 384NP (no porosa):
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ART.| NUMERO | DESCRIPCION CONTENIDO
1 5760-866 | Motor de impresion Motor de impresion 5765-516 - 1;
de repuesto, Junta 5760-686 - 1;
384NP, Tornillo, M3 x 8, 5101-601 - 4;
AllWrite A5000 Tornillo, #6-32 x 3/8, 5151-126 - 4
2 | 5760-347 Solenoide de Solenoide con clavijas 5760-611 - 1;
repuesto Conexion, 10-32 a 1/8 estriada, SS,
1902-260 - 2;
Tornillo, #2-56 x 1/4, 5101-001 - 2
3 | 5760-386 PCB de repuesto PCB 5760-523 - 1
para cabezal de
impresion
nose | 5760-807 Placa de cubierta Ensamblaje de placa de cubierta
mues- de orificio, 384NP de orificio
tra 5760-690 - 1
4 | 5765-220* Filtro/conexion Filtro/conexién de combinacién
de combinacion 5765-528 - 1
5 | 5760-867 Tuberia interna 'y Tuberia Viton y Bev-A-Line, 1/8 ID y 3/16 ID;
conexiones Conexion 1900-758 - 2; Conexién 1902-260 - 10;
de repuesto, 384NP, Conexion 2460-120 - 6; Conexioén 2460-141 - 1;
no porosa Conexion 2460-143 - 1; Conexioén 2460-144 - 1;
Conexion 2460-145 - 1; Conexién 2460-159 - 1;
Conexion 5361-307 - 2; Conexién 5361-321 - 2;
Conexion 5361-322 - 2; Conexién 5361-323 - 4;
Conexion 5361-359 - 1; Conexién 5361-317 - 1;
Clip de seguridad 5361-360 - 4; Grommet 5765-527 - 1
Conexion 5361-326 - 1; Vélvula de retencion 2460-165 - 1;
Filtro 5760-629 - 1;
Abrazadera de manguera 2460-166 - 2;
Filtro/conexion de combinacion 5765-528 - 1
Orificio de 0,01" 5361-308 - 1

* El filtro de combinacién se puede limpiar; consulte a la secciéon de Mantenimiento anual de cabezales de
impresion.
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Kits de montaje para el Pro Series IS

Pro Series IS

>

1

ART. | NUMERO | DESCRIPCION

5760-335 | Bomba de liquido de repuesto

5760-336 | Bomba de vacio de repuesto

5760-337 | PCB de repuesto

5760-338 | Fuente de alimentacion de repuesto

5760-340 | Separador de repuesto

5760-372 | Baliza luminosa de repuesto

5760-868 | Depdsito de repuesto, AllWrite A5000

5760-869 | Botella de residuos de repuesto, AllWrite A5000 (x2)
5760-870 | Tuberia interna y conexién de repuesto, enjuague

OO N B W|DN| -

Consulte la pagina siguiente para dibujos y el contenido de kits.
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ART. | NUMERO DESCRIPCION CONTENIDO
1 5760-335 Bomba de liquido Bomba de liquido 2460-230 - 1;
de repuesto Abrazadera de manguera 5760-519 - 2
2 5760-336 Bomba de vacio Bomba de vacio 5760-516 - 1
de repuesto
3 5760-337 PCB PCB 5765-520 - 1
de repuesto
4 5760-338 Fuente de Fuente de alimentacion 5760-507 - 1 oF i prmy 1
alimentacién F
de repuesto
5 5760-340 Separador Separador 5760-526 - 1;
de repuesto Tornillo 5151-001 - 2
6 5760-372 Baliza luminosa Baliza luminosa 5760-511 - 1
de repuesto
7 5760-868 Depdsito de Deposito X4017-001
repuesto, A5000
8 5760-869 AllWrite A5000 Botella de residuos 5760-543-2
9 5760-870 Tuberia interna y Tuberia, 1/8 ID, 1301-468; Tuberia, 3/16 ID, 1301-871;
conexion de Tuberia, 1/4 ID, 1301875: Tuberia, 3/8 ID, 1303-559;
repuesto Conexion 5361-338 - 2; Clip de seguridad 5770-334- 1
Conexion 1900-758 - 2; Conexion 2460-141 - 1;
Conexion 2460-144 - 1; Conexion 2460-145 - 1;
Conexién 5361-307 - 1; Conexion 5361-310 - 1;
Conexién 5361-318 - 1; Conexion 5361-317 - 2;
Abrazadera de manguera 5765-442-1
Filtro 2460-159 - 1; Valvula de retencion X40081-001 - 1;
Abrazadera de manguera 5760-519 - 2,
Clip de seguridad 5770-333-1
no se 5760-345 Baliza luminosa Baliza luminosa 5760-520 - 1;
muestra remota opcional Alivio de tension 5760-222 - 1;
Soporte de montaje 5760-234 - 1;
Tornillo, 10-32, 5151-121 - 1;
Tornillo, 5/16-18, 5082-001 - 2;
Tuerca «T», doble 5760-405 - 1
no se 5760-344 Kit de conexion Conexién 1900-405 - 1;
muestra externa Conexién 5361-329 - 1; W&%%
Conexiéon 2460-120 - 2
no se 5760-341 Kit de bombilla Bombilla 2470-142 - 2
muestra de repuesto,
12 VDC
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Kit de piezas de repuesto para el codificador

JUNTAS
TORICAS
NUMERO DESCRIPCION CONTENIDO
DE PARTE
5765-206 | Kit de reemplazo de juntas toricas |Junta torica, 2-7/8 ID x 3-1/8 OD x 1/8 W - 3;

del codificador Junta torica, 4-7/8 ID x 1/8 W - 3;
Junta térica, 2,175 1D x 0,103 W - 2

Kit de piezas de repuesto para los rodillos

RODILLOS

NUMERO DESCRIPCION CONTENIDO

DE PARTE

5760-835 Kit de reemplazo de rodillo Rodillo 5760-476 - 5

5760-815 Kit de alineacién Herramienta de alineacion
de soporte de rodillo de soporte de rodillo - 1
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Conexiones y tuberia

Apéndice B: Piezas y materiales

NUMERO | DESCRIPCION CONTENIDO | SE UTILIZA EN:
DE PARTE
1301-468 | Tuberia, 1/8" ID x | Rollo de 50 Plomeria externa
1/4" OD pies de sistemas no
porosos
5770-224 | Conexién 1301- 5 conexiones | Botella de
699, 1/8 estriada x | por kit residuos
1/8 estriada, en
linea, valvula de
cierre
5765-207 | Conexién 5361- 5 conexiones | Puerto de vacio
338, 1/8 estriada x | por kit en la parte poste-
1/8 flujo, Bulk- rior del cabezal de
Head, valvula impresion y la
macho parte inferior del
Pro Series IS
5765-208 | Conexién 5361- 5 conexiones | Se conectan a los
329, 1/8 estriada x | por kit puertos de tinta
1/8 flujo, en linea, del cabezal de
macho impresion y del
Pro Series IS, 0 a
cualquier conex-
ion hembra
5770-226 | Conexién 1900- 5 conexiones | Se conectan a los
405, 1/8 estriada x | por kit puertos de vacio
1/8 flujo, en linea, del cabezal de
valvula hembra impresion y del
Pro Series IS, 0 a
cualquier conex-
ion macho
5765-209 | Conexién 2460- 5 conexiones | Lineas del sumin-
120, 1/8 «T» estri- | por kit istro de tinta y de
ada vacio
5765-210 | Conexién 2460- 5 conexiones | Tapa para los
143, tapa Luer, por kit puertos de venti-
macho lacion del cabezal
de impresion y del
Pro Series IS.
5760-373 | Filtro 2460-159, 5 filtros por kit | Puerto de venti-
Luer, 74 Micrones lacién en la parte
posterior del
cabezal de impre-
sion y la parte
superior del Pro
Series IS.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D

Pagina 100 de 116



Controlador Duo XT Apéndice C: Parametros de rendimiento

Apéndice C: Parametros de rendimiento

El rendimiento de un controlador se limita por la configuracion de DPI y la suma de las
pilas de campo maximas en cada lado de un mensaje. La pila de campo maxima de un
lado se define como el nimero maximo de campos alineados verticalmente. En el ejempo
siguiente, Tarea1:Lado1 tiene una pila de campo maxima de tres campos y Tarea1:Lado2
tiene una pila de campo maxima de dos campos. Por lo tanto, la suma de las pilas de
campo maximas para Tarea1 es cinco campos.

(Tarea1:Lado1) + (Tareal1:Lado2) = 3 + 2 = 5 campos

COMPANY XYZ 0400 PM

PRODUCT NAME
PRODUCT sIzE  (04/01/03 Tl s s

FILA DE CAMPO MANIMA —

Tarea1:Lado1

Si Tarea1 y Tarea2 estan imprimiendo el mismo mensaje, la suma de las pilas de campo
maximas de Tarea1 y Tarea2 es diez campos. Por lo tanto, la pila de campo maxima que el
controlador tiene que procesar es diez campos.

(Tarea1) + (Tarea2) = 5 + 5 = 10 campos

La velocidad maxima de la linea para una tarea es 200 pies por minuto. La tabla siguiente
se puede utilizar para determinar la velocidad maxima de linea de un controlador, con las
variables de la pila de campo maxima y de la configuracién de dpi.

Pila de campo Velocidad maxima | Velocidad maxima | Velocidad maxima
maxima del de lalinea@ 100 | delalinea@ 150 | de lalinea @ 200
controlador dpi (pies/minuto) dpi (pies/minuto) dpi (pies/minuto)
10 o menos 200 200 200

11 200 200 181
12 200 200 166
13 200 200 153
14 200 190 142
15 200 177 133
16 200 166 125
17 200 156 117
18 200 148 111
19 200 140 105
20 200 133 100
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El rendimiento operacional del cabezal de impresion Duo (la velocidad maxima de impre-
sion) se determina por la densidad y la resolucion del mensaje que se imprime. La densi-
dad de impresion se define como la cantidad de puntos imprimidos en una area
determinada. Una imagen negra sélida tendria una densidad de 100%. Cuanto mayor sea
la densidad, mayor sera la demanda de flujo de tinta en el cabezal de impresion. Un men-
saje alfanumeérico tipico tiene una densidad de impresion de aproximadamente 20%, mien-
tras que un codigo de barras de tipo I- 2 of 5 con un aumento de 100%, tiene una densidad
de impresién de aproximadamente 40%. Un logotipo a gran escala con un fondo pesado
puede tener una densidad de hasta 70%. Las tablas siguientes identifican la tasa de ima-
gen, frente a la velocidad de impresion, para varias densidades. Los datos mostrados se
basan en un mensaje de impresion de 6" que se imprime a una resolucién horizontal de

200 dpi.
Nidmero de imagenes | Numero de imagenes
Velocidad de linea por segundo, por segundo,
(pies por minuto) con una densidad de | con una densidad de
20% - 40% mas del 70%
50 2 2
100 2 2
150 2 1
200 2 1
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Apéndice D: Comunicacion con el controlador mediante PC

Este apéndice tiene instrucciones para configurar la direccion IP y la mascara de subred
de la PC para que pueda comunicar con el controlador del Marksman Duo XT. Se incluyen
instrucciones para Windows 7® y Windows XP®.

Windows 7®

1. Abra el menu Start/Inicio; seleccione Control Panel/Panel de control, entonces Net-
work and Sharing Center/Centro de redes y recursos compartidos.

4 All Programs

Ciacuments

Fictures

e

keyvboard

Lenovno - Fackory Recovery Disks
Lenava - Update and Drivers

Lenowva HD Audio Manager

Lenovo's Syskem Health and Diagnostics
Location and Othet Sensors

il

Mouse

and shating Center

Matification Area Icons
Performance Information and Tools

Personalization

zames

Cormpuker

Phone and Madem
Power Manager (32-hit)

Power Options

Control Panel

Devices and Printers

Help and Support

Programs and Features

Recavery

Region and Language

Remotespp and Deskiop Connections
Sound

Speech Recognikion

Symantec Livellpdate (32-bit)

Svnc Cenker

Sweskemn

Taskbar and Start Meanu

Troubleshooting

I Seatch programs and files

2

:

Log off | »

User Accounts

\Windaws Arvtime Upgrade

-

2. En la pantalla del Centro de redes y recursos compartidos, haga clic en el enlace de
Local Area Connection/Conexién de area local de la red que se desea.

‘==~ Unidentified network

h. Public network,

5765-313 Manual de Operaciones Rev D
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3. En la ventana del Local Area
Connection Status/Estado de
la conexidon de area local,
haga clic en el botén Proper-
ties/Propiedades.

5765-313 Manual de Operaciones Rev D
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@ Local Area Connection 2 Status 5[
General |
Conneckion
IPw4 Conneckivity: Mo Internet access
IPwE Conneckiviky: Mo nebwork access
Media Stake: Enabled
D ation: 05:354:29
Speed; 100.0 Mbps
Details. .. |
Ackiviby
Sent —— L‘_! ——  Received
=
I
Bytes! 8,799 | 25,706
@ Disable | Diagnose |

Close |
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4. En el cuadro de dialogo de
Local Area Connection Prop-
erties/Propiedades de conex-
ion de area local, seleccione
Internet Protocol Version 4
(TCP/IPv4), y entonces haga
clic en el boton Properties/
Propiedades.

5. En el cuadro de dialogo
de Internet Protocol Ver-

sion 4 Properties, selec-  Generdl

cione el botdn de

.. ‘ou can get IP settings assigned automatically iF vour network supports
seleccion de Use the fol- this capability, Otherwise, vou need ko ask your netwark adminiskrakor

Apéndice D: Comunicacién con el controlador me-

Connect using:

@ Local Area Connection 2 Properties

Metworking | Sharinig I

]

I & D-Link DFE-530T+ PCl Adapter

Thiz connection uzes the following items:

% Client for Micrazoft Metwaorks
.@DDS Facket Scheduler

[ngtall... rirztal

.@ File and Frinter Sharing for Microsoft Metwork.s
[ s Intemet Protocol Yersion 6 [TCPAPYE]
B | nternet Protocol Yerzion 4 [TCPAPw4]
<& Link-Layer Topology Dizcovery Mapper 1/0 Driver
[ s Link-Layer Topology Discovery Fesponder

— Dezscription

Tranzmizzion Control Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network. protocal that provides communication
acrozs diverse interconnected network s,

0K

| Cancel |

Internet Protocol Yersion 4 (TCP/IP¥4) Pro

lowing IP address, y for the appropriate IP settings.

entonces ingrese una
direccion IP de 10.1.24,y
una mascara de subred
de 255.255.255.0 y haga
clic en el botén OK.

6. Cierre cualquier cuadros
de dialogo abiertos medi-

{* Lse the Following IP address:

Subnet mask:

™ Obtain an IP address aukomatically

2l

IF address: I 1 .

1

2 .4

| 255 . 255 .255 . 0

Default gateway: I

ante sus botones de
CLOSE/CERRAR.

{* Lse the Following DS server addresses:

£ Obtain DS server address automatically

Preferred DNS server: I

alkernate DRSS server: I

[ walidate settings upon exit

Advanced... |

(a4 I Cancel |
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Windows XP®

Apéndice D: Comunicacién con el controlador me-

1. Abra el menu Start/lnicio; seleccione Settings/Configuraciéon, entonces Network
Connections/Conexiones de red.

[ Programs 3
L
4 Documents

B Settings

,) Search

‘_!. Mebwark Connections

©) Help and Support ':.“__"ﬂ Fritters and Faxes
S Run. a T azkbar and Start bMenu
] LogOF...
(0] Tum OF Computer...
Iti,‘ Start J

2. Haga clic en Local Area Connection/Conexion de area local, y entonces abra el
menu File/Archivo y seleccione Properties/Propiedades.

® Metwork Connections

'_'s. Metwork Connections

File Edit ‘iew Favoites Tools Advanced Help | Fle Edit View Favorites
) = Dizable
| Eack = | \ _! Search Folders
< - 7 /s Status
?_‘.) MNetwark Setup wizard Fepair
% Eew .I:l:ungell.:tlun Wizard New C i
 — Metwork Setup Wizard...
[ ||:.:|||' ..I.I
Create Shaortcut
B =1[=li=
Rename
Froperties
s Metwark, Driver
i Cloze
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3. Seleccione Internet Proto- - .
col (TCP”P) y entonces el - Local Area Connection Properties HE
botén Properties/Propie- General | Authentication I Advanced I

dades.
Connect uzing:

I B8 WA Mebworlk, Driver

Thiz connection uses the following items:

% Client for Microzaft Metwarks
.@ File and Printer Sharing for Microzaft Metwaorks
.@DDS Facket Scheduler

I | riternet Protocaol [TCPAF]
Irztall... | [ rrmetal Froperties
— Dezcription

Tranzmizzion Control Protocol/nternet Protocol. The default
wide area network, protocol that provides communication
acrozz diverze interconnected network s,

[ Show icon in notification area when connected

(] Cancel

4. Haga clic en el botdn de seleccion Use the
following IP address/Utilice la siguiente
direccion IP. Ingrese una direccion IP de - -

, ‘fou can get [P settings aszigned automatically if vour network supports
101 _2_4, una mascara de Subred de tnis capability. Dlrerwi_se, you need to ask your network administrator for
. L, the appropriate [F zettings.
255.255.255.0, y haga clic en el botén OK.

5. Cierre el cuadro de dialogo de Local Area
Connection Properties mediante su

Internet Protocol [TCP/IP] Properties 7| %]

General I

" Obtain an IP address automatically
—% Use the follawing IP address:

, IP address: m. 102 4
bOton CLOSE/cerrar Subnet mask: I 2h5 . 255 285 . 0
Default gateway: I . . .

) [htaim DS senven addiess automatizally

— Lse the following DMS server addresses:

Prefened DNS server: I . . .

Alternate DMS server: I . . .
Advanced... |
ok I Cancel |

Utilice estos procedimientos para hacer copias de archivos de la configuracion del sistema
y archivos de mensajes de impresioén, y para preservar la configuracion del sistema y los
mensajes de impresion durante las actualizaciones de firmware. Tipos de archivo guarda-
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dos durante una copia de seguridad son .cfg, .prd, .bmp y .alp. Estos son los archivos de
configuracion del sistema, archivos de mensajes, archivos de logotipo y archivos de etiqu-
eta, respectivamente.

Estas instrucciones suponen que el controlador ya esté conectado, mediante Ethernet, a
una PC. Si no esta conectado, consulte a “Apéndice D: Comunicacién con el controlador
mediante PC” en pagina 109.

Obtencion de direccion IP:

1.

Obtenga la direccion IP del controlador. Mayoria de los controladores tienen una direc-
cion IP de 10.1.2.3. Puede ser diferente si el controlador esta en red con otros siste-
mas o dispositivos. Si la direccion IP se desconoce, vaya al controlador, y en la Home
Screen/Pantalla de inicio:

Toque el boton Control Panels/Paneles de control para abrir el Menu de paneles de
control.

Toque el botén Network/Red en el Menu de paneles de control para abrir la pantalla de
configuracion de red.

Toque la pestafna de IP Addresses/Direcciones IP para mostrar las direcciones IP del
sistema.

Registre la direccion IP (es la primera).

En la PC, inicie Microsoft Internet Explorer (debe ser la versién 3.2 o superior) u otro
navegador web.

En el cuadro de direccién del navegador, ingrese «http://», seguido por la direccion IP
del controlador. Consulte la ilustracion siguiente:

J Fil= Edit ‘Wiew Favorites Tools  Help ﬁ

J = Back - = - @ ol | QSEarch [ Favorites @Histnry ||%v = |

Jﬁddress E http:ff10.1.2.3 j o JLinks >
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5. Pulse Enter. Debe aparecer la pagina que se muestra a continuacion.

File Edit View Favorites Tools  Help i
address | hetpij10.1.2.3f v unks » @ -
¢ Status

¢ Transfer file from PC to controller

¢ Transfer file from controller to PC

¢ Print product on controller task1 task2

¢ Set time and date on controller

¢ Backup files diagnostic backup

¢ Restore files from backup
&) ® Internet

En esta pantalla se puede:
- Comprobar el estado del controlador

- Transferir archivos hacia y desde el controlador
- Seleccionar mensajes para impresion
- Configurar la hora y fecha
- Hacer copias de seguridad y restaurar archivos
- Archivos de configuracion (.cfg)
- Archivos de mensaje (.prd)
- Archivos de logotipo (.bmp)
- Archivos de etiqueta (.alp)
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Apéndice E: Creacion de un logotipo

Abra Paint en una PC mediante la seleccion de Start, Programs, Accessories, y luego
Paint.

4 untitled - Paint - 0] x|
File Edit Yiew Image Colors Help

SAlTT -

0 D/’?ﬁaNEQH
0| ~|#|s=|L

-
4| | »

llllllllllllll
el (R R

|F|:|r Help, click Help Topics on the Help Menu. | | 4

Abra el cuadro de didlogo de Attributes mediante la seleccion de Image y luego Attri-
butes.

|Image Colors  Help
1

FlipfRotate,.,  Chrl+R
Strebch/Skew. .. Chrl+
Invert Colors Chrl+I

atkributes, ., Ckrl+E

Clear Image Chrl+ShFEH
v Draw Opague
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Ingrese la Width/Anchura y Height/Altura del logotipo en Pixeles, y seleccione Black
and white/Blanco y negro.

Attributes e .3

File last zaved: Mot Available 0k
Size on dizk: Mat Available

Wfidth: I'I a Height:

— Unitz
i~ |nches i~ Cm {* Pisels

Diefault

ﬂ
i

— Colorz
¥ Black and white " Colars

— Tranzparency

[T Usze Transparent background|calar

Select Color... | l_

Seleccione Yes/Si en la pantalla a continuacién para convertir a blanco y negro.

Corvverting ko black and white cannot be undone,  This ackion affects the current file and may cause some loss of colar information.,
Do yau wank fo continue?

Se puede acercar mediante la seleccion de View, Zoom, y luego Large Size/Tamafio
grande. Esto facilitara la definicion de los pixeles.

=4 untitled - Paint |

File Edit | Wiew Image Colors Help
S| v Tool Box Chrl+T
v Color Box Chrl+HL
& ﬁ v Stabus Bar
1 Q Text Toolbar
[7 vtz Cals9ale
e[ A YWiew Bitmap  Ckrl4+F Ckrl+PoDn
Cuskorm. ..
N 2 Shm Grid (Ckrl4-5
|4 Shiaws Thumbnai
|
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Se puede definir los pixeles del logotipo mediante la herramienta de lapiz.

£ untitled - Paint

File Edit Yew Image Colors Help

b4
Fay ]
¥

7
v
v

Abra el cuadro de didlogo Flip and Rotate/Reflejar y rotar mediante la seleccion de
Image, Flip/Rotate.

=4 untitled - Paint
File Edit View | Image Colors Help

¥
R

AT FlipfRoktate...  Chrl+R
Stretch/Skew, ., Chrl+iw

& Inwert Colors Chrl+1
il Attributes. .. Chrl+E
I {F % Clear Image Ckrl+ShFE-H

v [Draw Cpague
%l A

Seleccione Rotate by angle/Rotar por un angulo, y luego 270°.

Flip and Rotate : 21 x|

— Flip aor rotate

™ Flip horizarital

Cancel |
" Flip vertical

{+ Rotate by angle
90
180
& 270
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En el menu File/Archivo, seleccione Save As.../Guardar como...

£ untitled - Paint

|File Edit View Image Colors Help

Mew Chrl+1
Qper. .. ChrHiD
Save Chrl+5

Prink Presiew
Page Setup...

Prink. .. Ckrl+P

Ingrese un nombre para el logotipo y guardelo como un archivo Monochrome Bitmap en
la carpeta que se desea.

Sawe i Ia Logoz j = I'j{ "'

ty Computer
A
==
My Metwork P

Save az type: I t onochrome Bitmap [*.bmp;*.dib) j

File narne: ISmiIe_l,l Facel j
[ = |
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Apéndice F: Procedimientos operativos uniformes

FJSOPI1 - Retirada de cabezales de impresion FoxJet de
alta resolucion

PROPOSITO: Detallar el procedimiento de retirar un cabezal de impresién Foxjet
de alta resolucién de una linea de produccién.

RESPONSABILIDAD: Del cliente o de un técnico autorizado de FoxJet.

SEGURIDAD: Cada persona que realiza este procedimiento debe usar guantes de
latex y proteccion ocular adecuada.

FRECUENCIA: Cada vez que un cabezal de impresion se retira de una linea de
produccion.

PROCEDIMIENTO:

1. Inicie el procedimiento de apagado apropiado del controlador, APAGUE Y DESCO-
NECTE EL CONTROLADOR de su fuente de alimentacién para evitar la posibilidad de
problemas eléctricos o descarga eléctrica.

2. Desconecte cada cable de cabezal de impresién del controlador.

3. Retire la botella de tinta e instale la tapa
de envio del depdésito.

4. Retire el filtro de tapa de ventilacion (si apa e Envig

aplicable) y cierre la tapa de ventilacion.

5. Para un sistema con AMS/APS, retire la botella de
residuos de tinta y reinstale la botella negra corta
de envio seguro.

6. Instale la cubierta de la placa frontal en la parte
delantera del cabezal de impresion (cuando se
instala correctamente, debe cubrir la CP/OP).

7. Asegurese de que todas las cubiertas de cabezal de impresion estén limpias e instala-
das correctamente con todos los tornillos apropiados.
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8. Retire cada fotocélula y soporte de fotocélula del cabezal de impresion, si aplicable.

9. Retire los tornillos que sujetan el cabezal de impresion a sus soportes.

10. Enrolle un pano limpio alrededor de la parte delantera del cabezal de impresion para
atrapar cualquier fuga de tinta y apriete el pano con cinta de embalaje o cinta de

enmascarar.

11. Coloque una bolsa de plastico sobre el cabezal de impresion y fijela con cinta adhe-
siva.

12. Si el cabezal de impresién va a almacenarse para usarlo en el futuro, debera alma-
cenarse en un lugar fresco, seco y lejos del calor.

13. Si el cabezal de impresion va a enviarse, debera estar debidamente embalado y acol-
chado en su caja original de envio.

A PRECAUCION:

La observancia y practica de este procedimiento son fundamentales para proteger el producto y evi-
tar dafios durante el transporte.

Antes de envio de devolucion, FoxJet reemplazara cualquier pieza que falta, y habra un cargo adi-
cional por cualquier pieza reemplazada.

FoxJet puede denegar la cobertura de garantia si cualquier parte del sistema de impresién ha fallado
debido a abuso, negligencia, mantenimiento inadecuado, envio incorrecto o modificaciones no apro-
badas. Por favor, consulte la Declaracién de garantia tipo.

FIN
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